Montageanleitung
Zulaufdampfer Z300
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Der Dampfer wird an der Saule “Drehpunkt Saule” mit den angegebenen A/ B Malen befestigt. Bei
geschlossenem Tor vom “Drehpunkt Tor” im Abstand von 530mm den Kugelkopf am Torrahmen
montieren.

Dampfereinstellung:

Der Dampfer rastet im ganz ausgefahrenen Zustand ein und kann nun durch drehen der Kolbenstange
eingestellt werden.

Achtung: wird der Dampfer sehr weit zugedreht dauert es sehr lange bis der Dampfer wieder ausgefahren
werden kann. Montieren Sie den Dampfer am Tor und tasten sich langsam an die gewlnschte
Einstellung heran. Nehmen Sie die Einstellungen in 1/8 Schritten vor.

+ = mehr Dampfung
- = weniger Dampfung
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