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1. GENERAL Sicherheitshinweise und VorsichtsmaBnamen

Dieses Handbuch enthdlt wichtige Informationen fUr die Sicherheit von Personen.UnsachgemdBe Installation oder unsachgemdaBer
Verwendung kann schwere Schdden fur Menschen und Objekte verursachen.

Bitte lesen Sie diese Anleitung vollstdndig durch.

Achten Sie insbesondere auf die Abschnitte mit A markiert.

Bewahren Sie dieses Handbuch sorgfdltig an einem sicheren und reparierten Ort auf.

Vor der Durchfihrung von Wartungsarbeiten an der Anlage, immer die Stromversorgung unterbrechen.
Vergewissern Sie sich vorher, dass die Erdung angeschossen worden ist und verbinden Sie damit immer die Automation

Die Konstruktion und den Einbau von automatischen Tiren und Tore mussen in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG vorgenommen werden, insbesondere in Bezug auf EN 12445 und EN 12453.

Der endgultige Anschluss an das Stromnetz, Profung und Inbetriebnahme von Automatisierungsldsungen muss daher von erfahrenen und
qualifizierten Mitarbeitern durchgefGhrt werden, was ihre Risikoanalyse und das automatisierte System zur Einhaltung der Anforderungen von
Gesetzen, Verordnungen Uberprifen zu halten und Vorschriften.

Dieses Produkt wurde sperziell und exklusiv fir den vorgesehenen Verwendungszweck angegeben gebaut. Jede andere Verwendung
als die beschriebene kénnte die Integritdt und Sicherheit des Produkts und ist daher unzul&ssig.

Halten Sie AuBerhalb der Reichweite von Kindern Funksender oder andere
Steuerungsgerdte um zu verhindern das diese unfreiwillig aktiviert werden.

FUr die Wartung ausschlieBlich Proteco Original-Teile verwenden.

Nicht in irgendeiner Weise Ver&nderungen der Komponenten des Automatisierungssystems vornehmen.

Proteco S.r.l. lehnt jegliche Haftfung fUr den Einsatz von zusatzlichen Komponenten oder Ersatzteile die nicht von Proteco s.r.l. Hergestellt
werden.

KONFORMITATSERKLARUNG UND EINBAUKLARUNG FUR UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN

gemdB Anhang Il B der Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG
Die gesetzlichen Vertreter

0] Proteco S.r.l.
{ PROTECO via Neive 77, 12050 Castagnito (CN) ltalia
tel (+39) 0173210111 - fax (+39) 0173210199

GATE AUTOMATIONS www.proteco.net - info@proteco.net

erkldren unter eigener Verantwortung, dass die genannte Produkte :
MOVER 5, MOVER 8, MOVER 15, MOVER 15T, CAT 5, CAT 8
MOVER 5 115V, MOVER 8 115V, MOVER 15 115V, CAT5 110V, CAT 8 115V
elekiromechanische Schiebetor Automation mit Zahnstange oder Ketten Antrieb und passenden Zubehér.

Erfillen die folgenden grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 2006/42 / EG Anhang | (Maschinenrichtlinie)
1.1.2-113-1.1.5-121-122-123-126-132-134-139-1.41-1.421-151-154-156-1.58-1513-1.6.1-1.6.4-1.7.1 1.7.3 1.7.4

ErfUllen die Verschreibungsrichtlinien:
2004/108/EG (E M V- Richtlinie)
1999/5/EG(R&TTE)
2011/65/EG (Richtlinie zur Beschrdnkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten)

Sind ebenfalls kompatibel, beschrénkt auf die anwendbaren Teile, mit den folgenden Normen:

- EN 12453 Tore - Nutzungssicherheit kraftbetdtigter Tore - Anforderungen.
- EN 12445 Tore - Nutzungssicherheit kraftbetdatigter Tore - Prifverfahren.
- EN 60335-1 Sicherheit elektrischer Gerdte fUr den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke - Teil 1: Allgemeine Anforderungen.
Besondere Anforderungen fUr Antriebe fUr Tore, TUren und Fenster.
- EN60335-2-103 Sicherheit elektrischer Geréte fUr den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke - Teil 2-103: Besondere Anforderungen fUr Antriebe

fUr Tore, TUren und Fenster.
AuBerdem dass:
- Die speziellen technischen Unterlagen wurde erstellt gemdB Anhang VIl 8 der Richtlinie 2006/42 / EG .
- Die Technische Unterlagen des Gebdudes wird auf die und von Proteco S.r.l. bewacht die sich verpflichtet, per Postversand als
Antwort auf begrindeten Antrag von den nationalen Behdrden zu Ubergeben.
- Die Inbetriebnahme der fast Maschine ist nicht gestattet, es sei denn es wurde festgestellt und identifiziert, das die Maschine,
indem sie eingebaut wird die Richtlinie 2006/42 / EG erfUllt.

Castagnito, 19/01/2016 Marco Gallo

Al inistrat Delegato

2. PRODUKTBESCHREIBUNG UND VERWENDUNGSZWECK

Der Motor MOVER wurde entwickelt, um Zahnstangen Schiebetore fir Wohn-oder Eigentumswohnung zu automatisieren.
Jede andere Verwendung als die beschriebene ist unsachgemd&B und verboten.

Alle Modelle bieten mechanische Verriegelung des Tores mit einem System von Gdngen irreversible; mUssen nicht jede
Art der Sperre zu installieren.

Im Falle eines Stromausfalls kann der Motor manuell entriegelt werden.



2.1

Technische Daten

CATS CATS8 CAT5 115V CAT8 115V

MOVER 5 MOVER 8 MOVER 15 MOVER 15T MOVER5 115V MOVER8 115V MOVER 15 115V
Versorgung 230V~50-60Hz  230V~50-60Hz 230V~50-60Hz 380V 115V ~50-60Hz 115V ~ 50-60Hz 115V ~ 50-60Hz
Absorption 1.2-17A 1,2-2A 3A 1,3A 2-23A 2,8-32A 6,4 -6,6A
Kraft 250W 300W 600W 600W 280W 330W 600W
Kondensator 8uF 10uF 20 yF - 30uF 30uF 60pF
Termischer Schutz 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C
Maximaler Schub 350 N 440 N 550 N 600 N 380N 460 N 600 N
IP- Schutz 44 44 44 44 44 44 44
Motordrehzahl 1400 rom 1400 rom 1400 rom 1400 rpm 1700 rom 1700 rpm 1700 rom
Offnungsgeschwindigkeit 8,5 m/min 8,5 m/min 8,5 m/min 8.5m/min 11 m/min 11 m/min 11T m/min
Mazimaler Gewicht der Flige! [El0Se] 800 Kg 1500 Kg 1500 Kg 500 Kg 800 Kg 1500 Kg
Einschaltdauer 40% 40% 40% 40% 40% 40% 40%

2.2 Inhalt der Packung: Mover Cat
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1 Motor MOVER 1 Motor Cat
2  MPISO1 Motorhalterung 2 MPISO1 Motorhalterung
3 SCHO190 NotentriegelungsschlUssel 3 SCHO0190 NotentriegelungsschlUssel
4 MVII060AZ  Verzinkte Schrauben M10 10x40 fUr Motor Fixierung 4 MVII060AZ  Verzinkte Schrauben M10 10xé0 fUr Moftor Fixierung
5 MDAMI10Z Verzinkte Muttern M10 fUr Motor Fixierung 5 MDAMI10Z Verzinkte Muttern M10 fUr Motor Fixierung
6 MROI10Z Verzinkte Befestigungsringe fir Motor Fixierung 6 MROI10Z Verzinkte Befestigungsringe fir Motor Fixierung
7 MVIO510BZ  Schraube M5x10 fUr die Fixierung der Abdeckung 7 MVIO5S10BZ  Schraube M5x10 fur die Fixierung der Abdeckung
8 MSPMOI Faltenbalg 8 MSPMOI Faltenbalg
MMO02 Feder MMO02 Feder
MMAO1 H&mmerchen MMAO] H&mmerchen
10 MPCO06 KabeldrUse SH70 13 MPCO06 Kabeldrise SH70
9 MSLFO1S/D  Endanschlagschiene 9 SSLFO370 Endanschlagschiene fur CAT Modell
10 SSAS02 Set Kettenfixierung fir CAT Modell
11 MCT02 Kette 3/8
12 SPIS0370 Befestigungsplatte + Stecker Verzinkt
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3. INSTALLATION
3.1 Einleitende Kontrollen

Bevor mit der Installation fortfahren, um einen sicheren und ordnungsgemdBen Betrieb des Automatisierungssystems zu
gewdhrleisten, muUssen Sie sicherstellen, dass:

. die Tor-Struktur sich fUr die Automatisierung eignet

. das Gewicht, GroBe und Struktur des Tores sind fur das ausgewdhlte Automatisierung geeignet

. das Tor beim Offnen und SchlieBen mit mechanische Anschléige ausgestattet ist, dass die EndgleiBung des Tores vermeidet

. die vorhandenen Boden und Bodenoberfl&che eine Installation stabile und sichere Montage Garantieren kann.

. das Tor sich nahtlos 6ffnet und schlieBt ohne groBe Reibungspunkte

. Bereich der Installations-Zone kompatibel mit den Abmessungen der Platte ist und das es genug Platz gibt um das
Enfriegelungs- Mandver einfach und sicher machen

o Positionierung im Bereich der Automatisierung sich nicht im Wasser Uberschwemmungs-Gefahr befindet eventuell
die Automation vom Boden anhebend installieren.

. wenn der Motor sich im Ubergangsbereich oder Fahrzeug Manéver sich befindet ist es ratsam, einen ausreichenden
Schutz gegen versehentliche Beschddigung zu organisieren.

. die Existenz eines effizienten Erdung der Anlage

. die Klemmfldchen der Lichtschranken sind flach und ermdglichen die korrekte Ausrichtung zwischen Sender und

Empféanger gewdhren.

3.2 Elekirische Vorbereitungen

3.2.1 Anlagen- Typ

3.2.2 EIGENSCHAFTEN von elektrischen Kabeln
Der Bau der erforderlichen Kabel (nicht enthalten) kbnnen je nach der Menge und Art der
Komponenten variieren im System zur VerfGgung gestellt.

230V
A mechanische Sicherheitsleiste 2x0,50 mm?
B Erde Stromversorgung 2x1,50 + terra
C Lichtschranke rx 4x0,50 mm?2
C' Lichtschranke x 2x0,50 mm?
D SchlUsselschalter 2x0,50 mm?
E Blikleuchte 2x0,50 mm?




3.3 Arbeitsvorbereitung und Platzierung der
Ankerungsplatte

Bestimmen Sie die ungefdhre Position, in der die Zahnstange
befestigt werden soll und damit die Hohe der Sockel platte zur
Verankerung.

a) FUhren Sie die Ausgrabungen an der Stelle, wo Sie den
Motor unter BerUcksichtigung der GroBe der Ankerplatte
mehr als 5 cm Rand auf jeder Seite installiert werden soll, und
geben auf die MaBe wie dargestellt im Abb. 2.

b) Legen Sie eine oder mehrere Leitungen fUr Kabel, direkt
nach der GréBe der Platte.

c) FOhren Sie den Sockel verankern, Einebnung und Glattung
der Oberfléiche des Sockels und warten (einige Tagen) bis
das Zement getrocknet ist. Abb. 2.

d) Ankern Sie die Ankerplatte auf dem Betonsockel zuvor
miftels geeignete DUbeln, beachten Sie die Abmessungen
wie in Abb.3.

e) Schneiden Sie die Leitungen fUr Kabel, Drahte und Plaften
gemessen auf die elektrischen Leitungen fir den Anschluss
an Zubehdr und Netzteil.

Lassen Sie die elektrischen Leitungen mindestens auf einer
Ladnge von 30-50 cm fUr einfache Anbindung an das Phanel
zu ermoglichen.

3.4 Installation des Antrieb

a) Befestigen Sie den Motor, die Platte mit Schrauben M10
mit ihren jeweiligen Scheiben und Muttern in den 4
Befestigungsbohrungen im Boden an wie enfsprechend
Abb. 5, um damit die Moglichkeit einer Hohenverstellung
von etwa 15 mm zu erhalten. (Abb.5)

b) Richten Sie die Platte den Motor (Abb. 8/7) an Hand der vier
Regulierungspunkten an, ziehen Sie die Muttern M10 und
Sicherungsmutter auf jeder Seite des Motors fest. (Abb. 8)

c) Endriegeln Sie den Motor und bereiten Sie Ihn zur Manuellen
Funktion vor wie im Pharagraph 6.

Abb. 6
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Abb. 4
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Fig. 8

Abb. 5




3.5

Positionierung der Zahnstange

3.5.1 Zahnstange zum Verschrauben mod. B117 - Zahn-
stange M4 20x26mm in Nylon-Glas mit Zentralen Stahl
Kern (0,5m Module)

a) Manuelles verschieben de Tores in der offenen Posifion.

b) Richten Sie Linear zum Tor das erste Zahnstangen
Modul, legen Sie ihn auf das Ritzel und mit Hilfe einer
Wasserwaage waagerecht anbringen.

c) Fixieren sie das Este Zahnstangen Modul and das Tor
mit den vorgesehenen vorhandenen Schrauben
und festziehen wie im Abb.9 Beschrieben.

d) SchlieBen Sie das Tor von Hand um ca.1/2 Meter,
lassen Sie das Zweite Zahnstangen Modul auf das
Andere Einrasten lassen und auf das Ritzel auflegen.

e) Halten Sie die Zahnstange Waagerecht und Fixieren
Sie sie.

f) Wiederholen Sie den gleichen Vorgang bis zur
Erreichung des Tor ende.

g) Im Falle dass, das letzte Zahnstangen Modul aus der
Torl&nge austritt ist es notwendig eine Halterung an
zu bringen (Abb. 10)

h) Um zu vermeiden dass das Tor auf das Ritzel lasteft,
den Antrieb von ca. 1 -2 Mm niedriger stellen durch
die 4 Befestigungspunkte und Schraubenmitter
anziehen.

3.5.2 Positionierung der Lot- Zahnstange mod. B102 -
12x30mm Stahl M4-Zahnstange (von 1m Stangen)

a) Manuelles Verschieben des Tores in der offenen
Position.

b) Bringen Sie die drei Spenklinken auf die erste Zahnstangen
Stange in der Mitte des Schlitzes (wie im Abb. 11)
einfadeln.

c) Richten Sie die Form des Zahnstange linear zum Tor,
legen Sie es auf das Ritzel mit Hilfe einer Wasserwaage.

d) SchweiBen Sie den eingefddelten Klinke auf das Tor
(Abb. 12)

e) Sichern Das Tor indem wird die Zahnstange auf
dem Ritzel fest aufliegt und schweiBen Sie die
zweite und dritte Klinke an.

f) Legen Sie ein weiteres Zahnstangen StUck and das
andere wie im Abb. 13 beschrieben und schweillen
Sie es an.

g) Wiederholen Sie den selben Vorgang bis Sie die
IGnge des Tores erreicht haben.

h) Wiederholen Sie den selben Vorgang bis Sie die
ldnge des Tores erreicht haben.

i) Im Falle das daB letzte Zahnstangen StUck zu lang
sein sollet dann bringen Sie eine Befestigungs Staffel
an (sieh Abb 10.)

j) Um zu vermeiden dass das Tor auf das Ritzel lastet,
den Anfrieb von ca. 1 - 2 Mm niedriger stellen durch
die 4 Befestigungspunkte und Schraubenmitter
anziehen.

UberpriUfen Sie das Tor regelmdaBig das es die RUcklange
gleichzeitig die mechanische Kopplung erreicht und
das es keine Reibungen zwischen Ritzel und Zahnstange
wdhrend das Tor in Bewegung ist.

Abb. 9

Abb. 11

Abb. 12




3.6 Positionierung der Endanschlage

3.6.1 Endanschlagsbahn in nylon-Glasfaser mod. B117

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

Abb. 15

Identifiziren Sie die Endanschldgebahn in Offnung
und SchlieBung je nach Positionierung des Motor
zum Vergleich zum Tor (Abb. 14).

SchlieBen Sie das Tor Manuell und halten Sie Ihn an
um etwa 3 cm vor dem SchlieBen.

Legen Sie die SchlieB Endanschlagsbahn auf der
Zahnstange und lassen Sie ihn weiterlaufen bis der Schalter
(Endeinschlagsschalter)sich nicht akfiviert (Abb. 15)

Markieren Sie die Position der Motorendschalter auf
dem Gestell, bewegen Sie leicht das Tor in Offnung

und fixieren Sie den Endschalter auf der Zahnstange.

Schieben Sie das Tor Manuell auf (bUndig bis die
Kante des Torpfosten erreicht ist).

Legen Sie die Offnungs-Endeinschlagsbahn auf die
Zahnstange und lassen Sie ihn weiter laufen bist der
Schalter(Endeinschlagsschalter) sich nicht akfiviert
(Abb. 16.)

Markieren Sie die Position der Motorendschalter auf
der Zahnstange, bewegen Sie leicht das Tor in
SchlieBung und fixieren Sie den Endschalter and die
Zahnstange.

Abb. 14
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Nach Abschluss der Installation der Endanschalterbahnen bewegen Sie Manuell das Tor in Offnung und SchlieBung um
zu Uberprufen ob die mechanischen Endanschi&ge sich aktivieren ohne das Ende des Toranschlag zu berGhren.

Diese PrUfung stellf sicher das richtige Funktfionieren der Mechanik und Zustands des Tores gegeben ist.

3.6.2 Universal Stahl- Endanschlagsbahn

a)

b)
c)

d)

e)
f)
9)

h)

Identifiziren Sie die Endanschldgebahn in Offnung
und SchlieBung je nach Positionierung des Motor
zum Vergleich zum Tor (Abb. 17).

SchlieBen Sie das Tor Manuell und halten Sie Ihn an
um etwa 3 cm vor dem SchlieBen.

Positionieren Sie die beiden Muttern auf der Endan-
schlagsbah in SchlieBung.

Legen Sie die SchlieB Endanschlagsbahn auf der
Zahnstange und lassen Sie ihn weiterlaufen bis der Schalter
(Endeinschlagsschalter)sich nicht aktiviert (Abb. 18)

Ziehen Sie die beiden Muttern an um die Enan-
schlagsbahn an die Zahnstange zu befestigen.

Schieben Sie das Tor Manuell in Offnung (bundig bis
die Kante and das Torpfosten)

Positionieren Sie die beiden Muttern auf der Endan-
schlagsbah in Offnung.

Legen Sie die Offnungs-Endeinschlagsbahn auf die
Zahnstange und lassen Sie ihn weiter laufen bist der
?ngl’r%()ndeinschlogsschol’rer) sich nicht akfiviert

Ziehen Sie die beiden Muttern fest um die Endan-
schlagsbahn and die Zahnstange zu befestigen.

Abb. 17
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Abb. 19
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Nach Abschluss der Installation der Endanschalterbahnen bewegen Sie Manuell das Tor in Offnung und SchlieBung um
zu UberprUfen ob die mechanischen Endanschldge sich aktivieren ohne das Ende des Toranschlag zu berUhren.
Diese Prufung stellf sicher das richtige Funktionieren der Mechanik und Zustands des Tores gegeben ist.

Hinweis: Uberschissige Zahnstange wegschneiden.

3.7 Positionierung der Kette

Die Kette wird an der Struktur des Tors befestigt, mit e 20‘ H “ H H ” H H l
den mitgelieferten Klammern und Schrauben.

a) Befestigen Sie die beiden BUgel der Kette an den
beiden Enden des Tors in Hohe nach wie (Abb.20).

b) Schrauben Sie den 1. Segment Gewindemutter +
Unterlegscheibe, legen Sie das StUck in die Gewin-
debohrung der Halterung unterstitzt Stange, sicher-
zustellen, dass das Loch Ankerkette wird der Motor
(Abbildung 21) gegenuUber.

Schrauben Sie die zweite Mutter + Unterlegscheibe
auf dem Gewindeabschnitt.

c) Schrauben Sie das zweite Segment Gewindemutter | Abb. 21
+ Unterlegscheibe und bringen Sie zugleich die
Feder an, ziehen Sie, sie alle an in durch das Loch
der Halterung , beachten Sie bitte dass das Ankerloch
der Kette zur Motorrichtung gerichtet ist (Abb. 23).

d) Nehmen Sie die Kette und Schneiden Sie, sie an die
gewlnschte Lé&nge, damit die beiden Enden
Verankert werden k&nnen (Abb. 22) 1° Segment

e) Verankern Sie die Kette auf das erste Gewindever-
bindungsrohr (Abb.22) Verwendung der speziellen
Kupplung (Fig. 21).

Entriegeln Sie den Motor mit dem Enfriegelungshebel.
Legen Sie die Kefte zwischen Ritzel und dem
Stecker der Gleitschiene des Motor (Abb.24).

Ziehen Sie die Kette, bis sie die Gewindebohrung
des zweiten fragmentiert erreichft.

f) Befestigen Sie die Ketfte auf den 2. Abschnitt mit der
Gewindeverbindung.
Spannen der Kefte damit es beim Ruckgriff auf
jedem Punkt der Federspanner es immer noch eine
Chance gibt zu komprimieren.

Abb. 24
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3.7.1 Positionierung der Endlaufstaffel
fir Motorantriebe mit Kette

Legen Sie die die sperziellen Endlaufstaffel auf die
Struktur.

Diese Endlaufstaffel wenn Sie einmal befestigt werden
If'liChT mehr reguliert werden kénnen verfahren Sie wie
olgt;

a) Posifionieren Sie das Tor ein paar cm vor der
vollstdndige SchlieBung / Offnung, damit der
bestehenden Anschlag nicht erreicht wird.

Abb. 25
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b) Legen Sie die Endlaufstaffel auf das Tor und lassen Sie
es laufen bis sich der Endschalter akfiviert. Endanschlag Endanschlag
c) Befestigen Sie mit dem entsprechenden Schrauben SCHLIEBUNG OFFNUNG
die Staffeln an dieser Position.
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Nach Abschluss der Installation der Endanschalterbahnen bewegen Sie Manuell das Tor in Offnung und SchlieBung um
zu Uberprifen ob die mechanischen Endanschlége sich aktivieren ohne das Ende des Toranschlag zu berUhren.
Diese Prufung stellt sicher das richfige Funktionieren der Mechanik und Zustands des Tores gegeben ist.

4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Bringen Sie die elekirischen Leitungen in die KabeldurchfUhrung
und der geliefert Membranen und Positionieren Sie, diese im
Inneren der Motorbasis (Abb. 28).

Bringen Sie die Kabeln an die Steuerungshalterung und
Verdrahten Sie diese fest an die Motorsteuerung (folgen Sie
den Anweisungen der Zenfralverwaltung ).

5. TEST DER AUTOMATION

Sobald die Installation abgeschlossen ist, setzen Sie die Automation
in Bewegung und DurchfUhrung einer genauen funktionalen
Verifikation des Motors und alle Zubehdrteile und Schutzeinrichtungen
die Angeschlossen worden sind. Uberprifen Sie ins Besondere,
dass der Grenzwert in Offnung und SchlieBung richtig eingreifen,
indem man die Automatisierung, bevor es die mechanischen
RUckanschldge erreicht schaltet.

Setzen Sie den GehduBedeckel auf und Ziehen Sie die beiden
seitlichen Schrauben fest.

Geben Sie den Enduser diese Bedienungsanleitung , um die
korrekte ErklGrung der Betrieb und Nutzung der Automation zu
gewdhren




é. FREIGABE FUR DIE MANUELLE FUNKTION

Wadhrend des Freigabe-Manévers fir die manuelle und

A automatiche Wiederherstellung immer ausschalten, um
zu verhindern das ein ungewollter Impuls das Tor in
Bewegung brine kann.

6.1  Manover fir die Funktion der Manuelle Freigabe
a) Stecken sie den SchlUssel in das Schloss (Abb. 29).

b) Um Manuell das Offnen und SchlieBen zu ermoglichen
erforderlich.

6.2 Manover Recovery fir den automatischen
Betrieb

a) Drehen Sie den SchlUssel im Uhrzeigesinn drehen, ziehen
Sie ihn heraus und setzen sie wieder die Schutzkappe auf.

b) Bewegen Sie Manuell das Tor, bis zur Verriegelung

c) Schalten Sie das System fUr den automatischen Betrieb ein.

Q Bewahren Sie immer den Schlissel zusammen mit der
Bedienunsanleitung an einem Sicheren Ort auf.

7. WARTUNG

FUhren Sie ein Fuktions-Test mindestens alle sechs Monate
durch mit besonderen Augenmerk auf die Sicherheits-
Vorrichtungen und auf die Freigabe der Mechanischen Teile.

8. ENTSORGUNG
A Nicht in di Umwelt freisetzten
Einige Teile dieses Produkts kdnne Schadstoffe erthalten. Entsor-

gen von Material durch die Sammelstellen und sofern im
Einklang mit den geltenden Vorschriften auf lokaler Ebene.

9. LISTE DER BESTANDTEILE

Abb. 29




Montage der Endschaltermagnete MOVER-MAG

Endschaltermagnet niedrig
Montageposition von der
Hofseite gesehen LINKS

Endschaltermagnet hoch
Montageposition von der
Hofseite gesehen RECHTS
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Blickrichtung aus der Hofseite

niedrig

Der niedrige Endschalter wird immer auf der vom Hof aus gesehen LINKEN Seite montiert.
Der hohe Endschalter wird immer auf der vom Hof aus gesehen RECHTEN Seite montiert.

hoch
[
4
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4.2.3 Einbaurichtung des Antriebs (rechts oder links)

Die Steuerung weist die Mdglichkeit auf, das AnschlieBen des Motors abzudndern, wie nachfolgend erldutert

wird:

C &  Positionierung des Antriebs (Absatz 3.1)

1 Eé @’v Tasten benutzen fir die MenUauswahl, bis der Display zeigt: E E

2 | Taste “E benutzen um zu bestétigen.

3 IE]Q @v Taste benutzen um zu wéhlen:

Rechtseinbau: Tor &ffnet von innen gesehen nach links 0 D ‘ Tor (_?ﬁ:net LINKS
Linkseinbau: Tor &ffnet von innen gesehen nach rechts 0! <= Tor 6ffnet RECHTS
4 | Mit der Taste HE zum Hauptmeni zurGckkehren und BIE] S d

dricken bis der Display zeigt

Oder warten Sie 20 Sekunden fir die RUckkehr in die Startposition.

4.2.4 Auswdhlen der Endanlage

Die Steuerung sieht zwei Moglichkeiten fUr die Betriebslogik vor, entweder mit
elektro-mechanischen (N.C. Kontakt) oder mit magnetischen (N.A. Kontakt)

C1 ELEKTRO-MECHANISCHE BZW. MAGNETISCHE ENDANLAGE

] EE]A Evmsfen benutzen fir die Menlauswanhl, bis der Display zeigt: [ ]

2 | Taste AE benutzen um zu bestétigen.

3 EA Ev Taste benutzen um zu wdahlen:

Funktionsweise mit mechanischen Endschaltern O U

IFunktionsweisem\'t magnetischen Endschaltern U { | <= 01Tor 6ffnet RECHTS

4 | Mit der Taste BIE] zum Hauptmenu zurlckkehren und BI:E] 5 d
dricken bis der Display zeigt As

Oder warten Sie 20 Sekunden fUr die RUckkehr in die Startposition
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