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11 - 13 Lichtschranke - Sicherheitsleiste

230 V

0

Softlauf
Auf Zu

Fast an der SK02        
Version Pr04

An der Hausener Str. 5                Tel.: 08223/96173-0 
D - 89367 Waldstetten                 Fax: 08223/96173-20 
www.as-torantriebe.de       schmidantriebe@aol.com



A
n

te
n

n
e

G
N

D
 A

n
te

n
n

e

R
e
la

is
 2

R
e
la

is
 1

2
4
V

  a
c
/d

c

1
2
V

  a
c
/d

c

0
V

    a
c
/d

c

Anleitung Empfänger FAST 433 Mhz. 2-Kanal

Lerntaste P1

Handsender auf Kanal 1 einlernen (Relais 1 schließt für ca. 2 Sekunden und öffnet wieder):

Taste P1   1 x kurz betätigen (L1 leuchtet) - nun die Taste des  Handsender kurz betätigen. 

Handsender auf Kanal 1 im Schrittbetrieb einlernen (Relais schließt und bleibt geschlossen):

Taste P1  1 x kurz betätigen, wieder lösen und nochmals dauerhaft betätigen.
Die L1 leuchtet nun - jetzt die gewünschte Taste des Handsenders kurz betätigen.

Handsender auf Kanal 2 einlernen (Relais 2 schließt für ca. 2 Sekunden und öffnet wieder):

Taste P1   2 x kurz betätigen (L2 leuchtet) - nun die Taste des  Handsender kurz betätigen. 

Handsender auf Kanal 2 im Schrittbetrieb einlernen (Relais schließt und bleibt geschlossen):

Taste P1  2 x kurz betätigen, wieder lösen und nochmals dauerhaft betätigen.

Die L2 leuchtet nun - jetzt die gewünschte Taste des Handsenders kurz betätigen.

Löschen:
Taste P1 gedrückt halten bis die L1 und L2 blinkt - kurz loslassen und 
nochmals ca. 5 Sekunden betätigen. Die LED´s blinken langsam und 
erlöschen. Nun ist der Empfänger komplett gelöscht.

L1 L2

Ca. 15 Sekunden warten - der Empfänger verlässt selbst die Programmierung.

Ca. 15 Sekunden warten - der Empfänger verlässt selbst die Programmierung.

Ca. 15 Sekunden warten - der Empfänger verlässt selbst die Programmierung.

Ca. 15 Sekunden warten - der Empfänger verlässt selbst die Programmierung.

An der Hausener Str. 5                Tel.: 08223/96173-0 
D - 89367 Waldstetten                 Fax: 08223/96173-20 
www.as-torantriebe.de       schmidantriebe@aol.com


	Seite 1
	Seite 2

