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DEUTSCH

HANDBUCH FUR DEN
INSTALLATEUR DER AUTOMATION

1 - ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

A Es ist notwendig, vor Beginn der Installation alle
Hinweise zu lesen, da diese wichtige Angeben zu Sicherheit,
Installation, Benutzung und Wartung enthalten

DIE AUTOMATISIERUNG MUSS IN UBEREINSTIMMUNG MIT DEN
GELTENDEN EUROPAISCHEN NORMEN ERFOLGEN:
EN 60204-1, EN 12445, EN 12453, EN 13241-1, EN 12635

e Der Installateur muss eine Vorrichtung (z.B. thermomagn.
Schalter) anbringen, die Trennung aller Pole des Gerats zum
Versorgungsnetz garantiert. Die Norm verlangt eine Trennung
der Kontakte von mindestens 3 mm an jedem Pol (EN 60335-1).

e FUr den Anschluss von Rohren und Schlduchen oder
Kabeldurchgangen sind Verbindungen zu verwenden, die dem
Sicherungsgrad IP44 entsprechen.

¢ Die Installation erfordert Kenntnisse auf den Gebieten
der Elektrik und Mechanik; sie darf ausschlieBlich von
kompetentem Personal durchgeftihrt werden, welches
berechtigt ist, eine vollstandige Konformitatserklarung vom Typ
A auszustellen (Maschinenrichtlinie 2006/42/CEE, Anlage lIA).

e Auch die elektrische Anlage der Automatik muss den
geltenden Normen genlgen, und fachgerecht installiert
werden.

e Es wird empfohlen, in der Ndhe der Automatik einen Notaus-
Schalter zu installieren (mit Anschluss an en Eingang STOP der
Steuerkarte), so dass bei Gefahr ein unverzigliches Halten des
Tors bewirkt werden kann.

e Fir eine korrekte Inbetriebnahme des Systems empfehlen wir,
aufmerksam die von der Vereinigung UNAC herausgegebenen
Hinweise zu befolgen.

¢ Diese Bedienungsanleitung ist nur fir Fachtechniker, die auf
Installationen und Automationen von Toren.

¢ Keine Information dieser Bedienungsanleitung ist ftr den
Endbenutzer nttzlich.

e Jede Programmierung und/oder jede Wartung sollte nur von
geschulten Technikern vorgenommen werden.

e Was nicht ausdrucklich in den vorliegenden Hinweisen
aufgefiihrt ist, ist unzulassig; nicht vorgesehener Gebrauch
kann eine Gefahrenquelle fir Personen und Gegenstande sein.

¢ Das Produkt darf nicht in explosiven Umgebungen und
Atmospharen installiert werden: die Anwesenheit von
entflammbaren Gasen oder Dampfen stellen eine schwere
Gefahr fur die Sicherheit dar.

¢ Keine Anderungen an irgendwelchen Teilen des Automatismus
oder an dem an diesen angeschlossenen Zubehor vornehmen,
es sei denn diese sind in vorliegendem Handbuch vorgesehen.

¢ Jede unzulassige Anderung hat einen Verlust der Garantie auf
das Produkt zur Folge.

¢ Die Installationsphasen durfen nicht an regnerischen Tagen
durchgefuhrt werden, um ein schadliches Eindringen von
Wasser in die elektronischen Platinen zu vermeiden.
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¢ Alle Operationen, die ein Offnen der Geh&useteile des
Automatismus erfordern, dirfen nur erfolgen, nachdem
die Steuerung von der Stromversorgung getrennt wurde
und nachdem ein Hinweisschild angebracht wurde, das
beispielsweise wie folgt lautet: “"ACHTUNG LAUFENDE
WARTUNGSARBEITEN".

e Automatismus keinen Warme- und Feuerquellen aussetzen.

e Sollten automatische Schalter, Differentialschalter
oder Sicherungen ausgeldst werden, muss vor deren
Wiederherstellung der Schaden gesucht und behoben werden.

e Im Fall eines nach Konsultation des vorliegenden Handbuchs
nicht behebbaren Schadens ist der V2-Kundendienst zu
informieren.

e /2 lehnt bei Nichtbeachtung der nach den allgemein
anerkannten Regeln der Technik bestehenden
Konstruktionsnormen und bei eventuell wahrend des
Gebrauchs auftretenden strukturellen Deformationen des Tors
jede Haftung ab.

e /2 behalt sich das Recht vor, ohne Vorankindigung eventuelle
Anderungen am Produkt vorzunehmen.

¢ Die Installations-/Wartungstechniker missen persénliche
Schutzausristung (PSA) tragen, wie Sicherheitsarbeitsanzlge-,
Helme-, Stiefelund Handschuhe.

¢ Die Betriebsumgebungstemperatur muss derjenigen
entsprechen, die in der Tabelle der Technischen Daten
aufgefuhrt ist.

e Die Automation ist auf der Stelle abzuschalten, wenn
irgendeine anormale oder gefahrliche Situation auftritt;
Schaden oder Funktionsstérungen sind auf der Stelle dem
Verantwortlichen zu melden.

e Alle an der Maschine und den Gerdten angebrachten
Sicherheits- und Gefahrenhinweise sind zu befolgen.

¢ Die elektromechanischen Stellglieder fur Tore sind nicht fiir
die Nutzung seitens Personen (einschlieBlich Kindern) mit
beeintrachtigten kérperlichen, sensoriellen oder geistigen
Fahigkeiten oder mit fehlender Erfahrung und Kenntnis
bestimmt, es sei denn besagte Personen werden beaufsichtigt
oder wurden Uber den Gebrauch des Stellglieds von einer fur
deren Sicherheit verantwortlichen Person angelernt.

Die Firma V2 SPA behalt sich das Recht vor, das Produkt
ohne vorherige Ankiindigungen abzuéndern; die
Ubernahme der Haftung fiir Schaden an Personen oder
Sachen, die auf einen unsachgemaBen Gebrauch oder
eine fehlerhafte Installation zuriickzufiihren sind, wird
abgelehnt.
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1.1 - VORBEREITENDE PRUFUNGEN UND IDENTIFIZIERUNG DER NUTZUNGSTYPOLOGIE

Der Automatismus darf nicht benutzt werden, bevor nicht die gemaB Abschnitt “Endabnahme und Inbetriebnahme” vorgesehene
Inbetriebnahme vorgenommen wurde.

Es wird darauf hingewiesen, dass der Automatismus bei falscher Installation oder unsachgemaBer Wartung beschadigt werden kann und
dass vor der Installation sichergestellt werden muss, dass die Struktur geeignet und mit den geltenden Normen konform ist und dass, wenn
notwendig, alle strukturellen Anderungen vorzunehmen sind, um Sicherheit und Schutz zu gewahrleisten und um alle Zonen abzutrennen,
in denen Quetsch-, Scherungs- oder MitreiBgefahr herrscht. Insbesondere muss sichergestellt werden, dass:

e das Tor weder beim Offnen noch beim SchlieBen irgendwelche Reibungspunkte aufweist.
e das Tor gut ausbalanciert ist, das es in jeder Position stehen bleibt und sich nicht spontan bewegt.

e die zum Befestigen des Getriebemotors vorgesehene Position ein leichtes, sicheres und mit dem Raumbedarf des Getriebemotors
kompatibles manuelles Manovrieren ermdglicht.

¢ die Halterung, an der der Automatismus befestigt wird, fest und von Dauer ist.

e das Stromversorgungsnetz, an das der Automatismus angeschlossen wird, geerdet ist und Uber eine Sicherung sowie einen.
Differentialschalter mit einem speziell fir den Automatismus vorgesehenen Auslésestrom kleiner oder gleich 30mA verflgt
(der Offnungsabstand der Kontakte muss gleich oder gréBer als 3 mm sein).

Achtung: der Mindestsicherheitsgrad hingt vom Nutzungstyp ab; siehe nachfolgende Ubersicht:

NUTZUNGSTYPOLOGIE DES SCHLIESSENS
TYPOLOGIE DER GRUPPE 1 GRUPPE 2 GRUPPE 3
AKTIVIERUNGSBEFEHLE Informierte Personen Informierte Personen Informierte Personen
(Nutzung in privatem Bereich) (Nutzung in offentlichem (unbegrenzte Nutzung)
Bereich)
Befehl Person anwesend A B Non e possibile
Fernbefehl und sichtbares C oder E C oder E Cund D oder E
SchlieBen (z.B. Infrarot)
Fernbefehl und nicht sichtbares C oder E Cund D oder E Cund D oder E
SchlieBen (z.B. Funk)
Automatischer Befehl Cund D oder E Cund D oder E Cund D oder E
(z.B. zeitgesteuertes SchlieBen)

GRUPPE 1 - Nur eine begrenzte Personenzahl ist nutzungsberechtigt, und das SchlieBen erfolgt nicht in 6ffentlichem Bereich. Ein Beispiel
dieses Typs sind Tore im Inneren von Betrieben, die von den Angestellten oder einem Teil von Angestellten benutzt werden durfen, die
entsprechend informiert wurden.

GRUPPE 2 - Nur eine begrenzte Anzahl von Personen ist nutzungsberechtigt, aber in diesem Fall erfolgt das SchlieBen in 6ffentlichem
Bereich. Ein Beispiel ist ein Betriebstor, das auf eine offentliche StraBe fiihrt und das nur von den Angestellten benutzt werden darf.

Gruppe 3 - Jede beliebige Person darf das automatische SchlieBen benutzen, das sich daher auf 6ffentlichem Boden befindet. Ein Beispiel
sind die Zugangstore zu einem Supermarkt, einer Behdrde oder einem Krankenhaus.

Schutz A - Das SchlieBen wird mittels Druckknopfbefehl durch die anwesende Person aktiviert, d.h. durch Gedrtckthalten.

Schutz B - Das SchlieBen wird mittels Befehl durch die anwesende Person mittels eines Wahlschalters oder einer dhnlichen Vorrichtung
aktiviert, um unberechtigte Personen von der Nutzung abzuhalten.

Schutz C - Kraftbegrenzung des Torfligels oder des Tors. D.h., wenn das Tor auf ein Hindernis trifft, muss die Aufprallkraft innerhalb der in
den Bestimmungen vorgesehenen Kurve liegen.

Schutz D - Vorrichtungen wie Fotozellen, die die Anwesenheit von Personen oder Hindernissen orten, konnen nur auf einer Seite oder auf
beiden Seiten des Fllgels oder Tors aktiv sein.

Schutz E - Sensible Vorrichtungen, wie Trittbretter oder immaterielle Barrieren, die zum Orten einer anwesenden Person vorgesehen sind,
und die so installiert wurden, dass besagte Person auf keine Weise von dem sich bewegenden Torflligel angestoBen werden kann. Diese
Vorrichtungen mussen in der gesamten “Gefahrenzone” des Tors aktiv sein. Unter “Gefahrenzone” versteht die Maschinenrichtlinie jede
Zone innerhalb und/oder in der Néhe einer Maschine, in der die Anwesenheit einer Person ein Risiko fur die Sicherheit und Gesundheit der
besagten Person darstellt.

Die Risikoanalyse muss alle gefahrlichen Zonen des Automatismus beriicksichtigen, die entsprechend geschiitzt und mit
Warnhinweisen versehen werden miissen.

In einer sichtbaren Zone ein Schild mit den Kenndaten des motorisierten Tors anbringen.

Der Installateur muss alle Informationen hinsichtlich des automatischen Betriebs, des Not6ffnens des motorisierten Tors und
der Wartung bereitstellen und diese dem Benutzer aushandigen.
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DEUTSCH

1.2 - TECHNISCHER KUNDENDIENST

Fur tecnische Erlauterungen oder Installtionsprobleme verfugt die
Firma V2 SPA Uber einen Kundendienst, der zu Birozeiten unter

der Telefonnummer (+39) 01 72 81 24 11 erreicht werden kann.

1.3 - EU-KONFORMITATSERKLARUNG UND
EINBAUERKLARUNG FUR UNVOLLSTANDIGE
MASCHINEN

Ubereinstimmungserklarung mit den Richtlinien:
2014/35/EU (NSR); 2014/30/EU (EMV); 2006/42/EG (MRL)
ANHANG II, TEIL B

Der Hersteller V2 S.p.A., mit Sitz in
Corso Principi di Piemonte 65, 12035, Racconigi (CN), Italy

Erklart unter eigener Haftung, dass:
der Automatismus Modell:
HYPERFOR 4000

Beschreibung: Elektromechanisches Stellglied fur Schiebetore

e flr die Inkorporation in ein/e Tor bestimmt ist und eine
Maschine darstellt gemaB Richtlinie 2006/42/EG.
Diese Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden bevor
sie nicht als den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
(Anhang lI-A) konform erklart wird

e konform mit den wesentlichen anwendbaren Bestimmungen
der Richtlinien ist:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (Anhang |, Kapitel 1)
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EG
Richtlinie Gber elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EG
Richtlinie ROHS2 2011/65/CE

Die technische Dokumentation steht den zustandigen Behorden
auf begriindete Anfrage zur Verfigung bei:

V2 S.p.A.

Corso Principi di Piemonte 65, 12035, Racconigi (CN), Italy

Folgende Person ist autorisiert, die Inkorporationserklarung zu
unterzeichnen und die technische Dokumentation zur Verfligung
zu stellen:

Giuseppe Pezzetto

Gesetzlicher Vertreter von V2 S.p.A.

Racconigi, il 01/06/2015

e
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2 - TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Max. Torgewicht 4000 Kg
Spannungsversorgung 400VAC / 50Hz
Maximale Motorleistung 1100 W
Maximale Stromaufnahme 2A
Laufgeschwindigkeit 0.16 m/s
Max. Schub 4800 N
Einschaltdauert 50%
Antriebsritzel M6 - Z15
Betriebstemperatur -20°C + +55°C
Antriebsgewicht 80 Kg
Schutzart IP55
Max. Belastung des Zubehors 24V 10W
Sicherungen F1 =F2A - 500V
F2 = F250mA
F3=F1A




I

3 - INSTALLATION DES MOTORS
3.1 - POSITIONIERUNG DES MOTORS

Zum Befestigen des HYPERFOR aufmerksam nachfolgende
Hinweise beachten:

1. Einen Fundamentaushub unter Beachtung der in der Abbildung
angegebenen Abmessungen vornehmen.

2. Ein oder mehrere Rohre fir die Verlegung der elektrischen
Kabel bereitstellen.

3. Die 4 Krampen an der Verankerungsplatte anbringen und mit
den 4 mitgelieferten Schrauben befestigen.

4. Fundament innen mit Beton ausgieBen und Fundamentplatte
positionieren.

A ACHTUNG: sicherstellen, dass die Platte perfekt
ausgerichtet und parallel zum Tor ist.

. Warten bis der Beton perfekt getrocknet ist.

. Die 4 Muttern, die die Basis an die Krampen halten,

aufschrauben und den Motor auf der Platte positionieren.

. Die 4 Stifte F so einstellen, dass der Motor perfekt ausgerichtet

Ist.

. Sicherstellen, dass der Motor perfekt parallel zum Tor ist, dann

die 4 Unterlegscheiben R einfiihren und die 4 Muttern D leicht
anziehen.
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DEUTSCH

3.2 - MONTAGE DER
ZAHNSTANGE

. Geben Sie den Motor frei und 6ffnen Sie

das Tor ganz.

. Befestigen Sie alle Bestandteile der

Zahnstange am Tor, achten Sie dabei
darauf, dass sich alle Elemente auf
gleicher Hohe im Verhaltnis zum
Antriebsritzel befinden.

Die Zahnstange MUSS auf der gesamten
Torlange 1 oder 2 mm iiber dem Ritzel
des Motors positioniert werden.

3.3 - BEFESTIGUNG DES
MOTORS

Folgende Punkte tberprufen:

1.

Der Motor muss ausgerichtet und parallel
zum Tor sein

. Der Abstand zwischen Ritzel und

Zahnstange muss 1 oder 2 mm betragen.
Eventuell mit den 4 Stiften regulieren

. Die Zahnstange muss am Ritzel des

Motors ausgerichtet werden

. Der Mindestabstand zwischen

maximalem Raumbedarf des Tors und
dem Handschutz des Motors muss
mindestens 5 mm betragen

. Nach der Kontrolle der o0.g. Punkte

fortfahren mit dem Anziehen der 4
Muttern D, welche den Motor an der
Platte verankern.
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3.4 - INSTALLATION DER " A ACHTUNG: Bitte priifen dass die Endschalterlager
MECHANISCHEN ENDANSCHLAGE richtig betétigen das Endschaltermotorfeder.
. . - o In der fall die Sind nicht wie des untengenante Bild, bitte
Bild vorgesehen und befestigen Sie sie mit den beigefugten einbauen die Endschalterlager an die Zahnstange mit kleine
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3.5 - DREHMOMENTBEGRENZER

Um das Motordrehmoment zu regulieren, die folgenden
Anweisungen befolgen:

1. Die hintere Tur 6ffnen

2. Die Schraube L mit dem mitgelieferten Inbusschlissel 4 mm |6sen
und abnehmen

3. Die Zwinge K im Uhrzeigersinn mit dem mitgelieferten
Schraubenschlissel 19 mm (Linksgewinde) vollstandig abschrauben

4. Um das Motordrehmoment zu regulieren, ist es notwendig, die
selbstsichernde Mutter M mit einem Schraubenschlissel

27 mm zu verstellen:

- um das Drehmoment zu erhéhen, die Mutter M eine halbe
Drehung anziehen; den Motor betatigen, um festzustellen,
ob das erwiinschte Drehmoment erreicht wurde; eventuell
die Mutter M weiter anziehen, bis das erwiinschte Niveau
erreicht wird

- um das Drehmoment zu verringern, die Mutter M eine
halbe Drehung I6sen; den Motor betatigen, um
festzustellen, ob das erwlinschte Drehmoment erreicht
wurde; eventuell die Mutter M weiter |6sen, bis das
erwlnschte Niveau erreicht wird

5. Nach beendeter Regulierung, die Zwinge K gegen den
Uhrzeigersinn (Linksgewinde) bis zum Anschlag (Gewindeende)
anziehen.

ANMERKUNG: wenn die Zwinge liber den Anschlag hinaus
angezogen wird, wird der Motor freigegeben

6. Die Schraube L bis zum Anschlag anziehen

7. Die hintere Tur schlieBen
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3.6 - MOTORFREIGABE

Bei fehlender Stromversorgung kann das Tor durch
Einwirkung auf den Motor gedffnet werden:

1. Die hintere Tur 6ffnen

2. Die Zwinge K mit dem mitgelieferten
Schraubenschlissel 19 mm gegen den
Uhrzeigersinn (Linksgewinde) bis zur Freisetzung
des Ritzels anziehen

Um die Automatisierung wiederherzustellen, wie
folgt vorgehen:

1. Die Zwinge K im Uhrzeigersinn (Linksgewinde)
bis zu der durch die Schraube L vorgegebenen
Begrenzung l6sen

2. Die hintere Tur schlieBen

3.7 - INSTALLATIONSPLAN

BAUTEILE

Hl schiebetorantrieb
Bl Handsender
Empfangsmodul

ZUSATZZUBEHOR

Schltsselschalter
B rotozellen auf Saule
Funk-Codetaster, auf Saule

A Fotozellen Y sicherheitskontaktleisten
B slinkiicht B WES-ADI-Modul (Funkmanagement der Rippen)
& sensor WES

KABELLANGE < 10 Meter von 10 bis 20 Meter von 20 bis 30 Meter
Spannungsversorgung 400V 4G x 1,5 mm? 4G x 1,5 mm? 4G x 2,5 mm?
Fotozellen (TX) 2 x 0,5 mm? 2 x 0,5 mm? 2 x 0,5 mm?
Schltsselschalter 4 x 0,5 mm? 4 x 0,5 mm? 4 x 0,5 mm?
Fotozellen (RX) 2 x0,5mm? 2 x 0,5 mm? 2 x 0,5 mm?
Blinklicht 2x1,5mm? 2x1,5mm? 2x1,5mm?
Antenne (im Blinklicht eingebaut) RG174 RG174 RG174
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4 - BESCHREIBUNG DER STEUERZENTRALE

Die digitale Zentrale HEAVY2 ist ein innovatives Produkt der V2,
welches Sicherheit und Zuverlassigkeit fir die Automatisierung
von industrielle Schiebetoren.

Unter Einhaltung der européaischen Bestimmungen hinsichtlich
der elektrischen Sicherheit und der elektromagnetischen
Kompatibilitat (EN 60335-1, EN 50081-1 und EN 50082-1)
zeichnet sie sich durch die vollstandige elektrische Isolierung
des Niederspannungskreislaufs (einschlieBlich der Motoren) der
Netzspannung aus.

Weitere Charakteristiken

e Mehrsprachiges Programmierungsment mit Graphikdisplay mit
Auflésung 122x32 Pixel

e Stecker fir Modular-Funkempfanger MR
e \erwaltung von Start, FuBgangerstart, Stopp durch Sender

e 2 programmierbare Relais-Ausgange, Lichter, Elektroschlésser,
Ampel oder Betriebstest 12Vdc

e Ausgang Blinker 230V (Blinker mit Intermittenz verwenden)

e Test der Sicherheitsvorrichtungen (Fotozellen und
Sicherheitsrippen ) vor dem Offnen

e Selbsterlernung des Wegs

e Erfassung von Hindernissen mit amperometrischem Sensor
e Betriebszyklen-Zahler mit Einstellung der Wartungshinweise
¢ Uberwachung des Status der Eingange tber Display

e ADI Stecker zum Anschluss der optionellen Module CL1+,
WES-ADI, SYNCRO

5 - SPRACHWAHL

Die HEAVY2 Steuerzentrale zeigt auf dem Graphikdisplay
Meldungen zur Vereinfachung der Installationsphasen an.

Die voreingestellte Sprache ist ENGLISCH, man kann aber auch
eine andere Sprache auswahlen.

Um eine andere Sprache auszuwdhlen, wie folgt vorgehen:
1. Steuerzentrale versorgen

2. Das Display zeigt die Firmware Version der Mlkrocontroller an,
die Seriennummer und die Sprache:

3. Wird auf dem Display angezeigt OK drucken
Auf dem Display erscheint eine andere Sprache (z. B.

)

4. Die Taste OK freigeben: Die neue Sprache wurde eingestellt.

Um eine andere Sprache als ITALIENISCH zu laden, muss man die
Software V2+ mit dem Zubehor CL1+ verwenden:

1. Die Datei der ausgewahlten Datei auf die Vorrichtung CL1+ mit
der Software V2+ herunterladen

2. Die Steuerzentrale HEAVY2 von der Versorgung isolieren

3. Die Vorrichtung CL1+ in den ADI Stecker der Steuerzentrale
HEAVY2 einflgen

4. Die Steuerzentrale HEAVY2 versorgen: Die neue Sprache wird
heruntergeladen und automatisch eingestellt

5. Die Vorrichtung CL1+ herausnehmen
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6 - BEDIENTAFEL

Wird die Versorgung aktiviert, zeigt das Display in Folge die
folgenden Informationen an:

1. Firmware-Versione des Mikrocontrollers der Steuerzentrale
2. Seriennummer
3. Aktuell eingestellte Sprache

Im Folgenden wird die Bedientafel angezeigt:

Die Bedientafel (in Standby) zeigt den Status der Kontakte
des Klemmenbretts und der Programmierungstasten an:

Eingang EING1

Eingang EING2

Eingang EING3

Eingang FOTOZELLE 1
Eingang FOTOZELLE 2
Eingang SICHERHEITSRIPPE 1
Eingang SICHERHEITSRIPPE 2

Das Kugelchen unter dem Kurzel der Eingange zeigt den
Status der Eingénge an:

e VOLLES Kugelchen: Kontakt geschlossen
e LEERES Kugelchen: Kontakt offen

Im oberen Teil des Displays wird der Status der Automation

angezeigt:

¢ Die Meldung (z. B WARTEN) zeigt den Status der
Steuerzentrale an

e Die Leiste unter der Meldung zeigt die Position der Tur
zum Endschalter an

e Das linke Kiigelchen der Leiste zeigt den
SchlieB-Endschalter an

e Das rechte Klugelchen der Leiste zeigt den
Offnungs-Endschalter an

e Der linke Pfeil zeigt den Status der Vorrichtung an,
die an die Klemme H3 angeschlossen ist

e Der rechte Pfeil zeigt den Status der Vorrichtung an,
die an die Klemme H4 angeschlossen ist

Das Kugelchen des Endschalters und die Eingange H3 und
H4 zeigen den Status des Eingangs an:

e VOLLER Pfeil / Kigelchen: Kontakt geschlossen
e |EERER Pfeil / Kligelchen: Kontakt offen

In dem oben aufgeflihrten Beispiel, zeigt das Display an,
dass:

e Der Kontakt der Eingdange F1 - F2 geschlossen ist
H Der Kontakt der Eingdnge 11 -12 - 13 - C1 - C2 offen ist
B - Die TUr ist geschlossen und WARTET auf einen BEFEHL
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DEUTSCH

p
7 - ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

OBERE PLATINE UNTERE PLATINE

A1 Abschirmung der Antenne MOTOR Motor (VORVERKABELT)
U3-U2-U1
A2 Antenne
Relais Option REL2
ING1 - Konfigurierbarer Eingang zum Anschluss der OUTPUT
Vorrichtungen mit N.O Kontakt 76-75 Parameter i
s1 DEFAULT = M} (kein Betrieb)
Parameter - -
DEFAULT = I (Zyklus aktiv) Relais Option REL1
— , OUTPUT
ING2 - Konfigurierbarer Eingang zum Anschluss der 74-73 Paramete
S Vorrichtungen mit N.O Kontakt DEFAULT (Beleuchtung)
Parameter OUTPUT Blinker 230V - 40W
DEFAULT =i i (teilweise Offen) Z2-21
ING3 - Konfigurierbarer Eingang zum Anschluss der W1-W2 Erdungsklemme zur Erdung der Anlage und des
o3 traditionellen Vorrichtungen mit N.O Kontakt Motors
Parameter ;; W3-W4-W5 | Drei-Phasen-Netzversorgung
DEFAULT = kein Betrieb)
sS4 Gemeinsam (-)
Fotozelle 1. Kontakt N.Z.
S5 VERSCHIEDENES
Parameter ! .
DEFAULT = ML (kein Betrieb) F1 F2A - 500V. Sicherung der Versorgung
Fotozelle 2. Kontakt N.Z. F2 F250mA. Sicherung des Blinkers
S6 Parameter F3 F1A. Sicherung der Bremse
DEFAULT = - (befahigt bei SchlieBen und mit ADI ADI Schnittstelle
geschlossener Tur)
Sicherheits-Kontaktleiste 1. Kontakt N.Z. RECEIVER | MR Empfangermodule
s7 MAINS Signal zur Meldung der Versorgung der Zentrale
Parameter i —
DEFAULT = kein Betrieb) OVERLOAD ézlsg;jtl)r;grks)earlnastung an der 24 Vac Versorgung
Sicherheits-Kontaktleiste 2. Kontakt N.Z.
S8 Parameter i
DEFAULT = IMLI (kein Betrieb)
S9 Gemeinsam (-)
H1 Endschalter schlieBt. Kontakt N.Z. (VORVERKABELT)
H2 Endschalter 6ffnet. Kontakt N.Z. (VORVERKABELT)

H3 - H4 | NICHT VERWENDET

H5 Gemeinsam (-) * H6 : Die Klemme H6 kann zum Anschluss einer Kontrollleuchte,
~Kontrollleuchte Tar offen offene Tur oder eineg Blinkers, 24Vdc, verwendet Wgrden.
- Blinker 24Vdc Den .Paralmete = 1 je nach angeschlossener Vorrichtung
He6* konfigurieren
Parameter 4

DEFAULT = iiii.. (Kontrollleuchte Tur offen)

- Gemeinsame Kontrollleuchte Tur offen A ACHTUNG: Die Installation der Steuerzentrale, der
H7 - Gemeinsame Versorgung 12Vdc Sicherheitsvorrichtungen und des Zubehérs, muss bei
HS Versorgung 12Vdc abgetrennter Versorgung ausgefiihrt werden.

E1/E2 | Versorgung Zubehor 24Vac

A ACHTUNG: die Erdung der elektrischen Anlage mit der

E3 /E4 | Gemeinsame Versorgung Zubehor Klemme W2 verbinden

E5 Versorgung TX Fotozelle (24Vac) fir Funktionstest
T1-T2 | NOT-AUS
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DEUTSCH

8 - STROMVERSORGUNG

Die Steuerung ist mit 230V - 50Hz zu versorgen, und
entsprechend den gesetzlichen Auflagen mit einem
magnetothermischen Differentialschalter zu sichern.

Das Stromversorgungskabel an die Klemmen W3 - W4 - W5
der Steuerung anschlieBBen.

9 - FUNKTION DER BREMSE

Erreicht die Ture die vollstandige Offnung oder das vollstandige
SchlieBen, sendet die Steuerzentrale eine Bremssteuerung an die
Phasen des Motors, um sicherzustellen, dass der Motor effektiv
anhalt.

Diese Funktion ist eine Standardeinstellung, bei Offnen und
SchlieBen Zur Deaktivierung dieser Funktion, den Wert i4
Parametern i einstellen

in den

Die Bremsfunktion schreitet auch ein, wenn es zu einer
Inversion der Motorbewegung durch eine Steuerung oder einen
Sicherheitseingriff kommt.

Die Dauer in der die Inversio der Bewegung ausgefuhrt wird,
kann mit dem Parameter ! eingestellt werden.

ANMERKUNG: Wird eine Dauer unter &
Inversion ohne Bremsen ausgefuhrt.

eingestellt, wird die

10 - NOT-AUS

Um hochste Sicherheit gewahrleisten zu kénnen, wurde ein STOPP
Schalter installiert, dessen Aktivierung zur sofortigen Blockierung
der Automation flhrt. Der Schalter muss einen normalerweise
geschlossenen Kontakt haben, der sich bei Aktionierung 6ffnet.

ANMERKUNG: Die Klemmen T1 und T2 sind Uberbrtickt, um den
Start der Automation zu ermdglichen, wenn der STOPP Schalter
nicht angeschlossen wird.

Die Kabel des STOPP Schalters zwischen die Klemmen T1 und T2
der Steuerzentrale anschlieBen.

A ACHTUNG: Wird der STOPP Eingang nicht verwendet,
miissen die Klemmen T1 und T2 lberbriickt

E1|E2|E3|E4|E5 T1|T2
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11 - FOTOCELLULE

Die Steuerzentrale hat zwei Eingange fur die Fotozellen (Kontakt
normalerweise geschlossen), diese kénnen unabhangig befahigt
werden und mit verschiedenen Funktionen verbunden werden:

1. Fotozellen aktiv, bei Offnen un d SchlieBen

e Wahrend der Bewegung der Tur, in beliebige Richtung, bleibt
die Tur, bei Unterbrechung der Fotozelle, stehen; nach der
Unterbrechung, 6ffnet sich die Tur wieder vollstandig.

e Wird die Fotozelle, bei geschlossener Tur, unterbrochen,
werden die Startsteuerungen abgelehnt.

e Wird die Fotozelle, bei offener Tur, unterbrochen, wird die
Pausenzeit erneut geladen und die SchlieBsteuerungen werden
abgelehnt.

Klemmen S5 und
{ konfigurieren)

Den N.G. Ausgang der Fotozelle
S9 anschlieBen (den Paramete

2. Fotozelle aktiv bei SchlieBen und bei angehaltener Tur

o Wahrend des Offnens hat die Unterbrechung der Fotozelle,
keinerlei Auswirkung

e Wahrend des SchlieBens fuhrt die Unterbrechung der Fotozelle
zur erneuten vollstandigen Offnung der Tir

e Wird die Fotozelle, bei geschlossener Tur, unterbrochen,
werden die Startsteuerungen abgelehnt.

e Wird die Fotozelle, bei offener Tur, unterbrochen, wird die
Pausenzeit erneut geladen und die SchlieBsteuerungen werden
abgelehnt.

Den N.G. Ausgang der Fotozelle
S9 anschlieBen (den Parameter F

hen die Klemmen S6 und
auf i { konfigurieren)

3. Fotozelle aktiv, nur bei SchlieBen

o Wahrend des Offnens und bei geschlossener Tiir, hat die
Unterbrechung der Fotozelle, keinerlei Auswirkung.

e Wahrend des SchlieBens fuhrt die Unterbrechung der Fotozelle
zur erneuten vollstandigen Offnung der Tur.

e Wird die Fotozelle, bei offener TUr, unterbrochen, wird die
Pausenzeit erneut geladen und die SchlieBsteuerungen werden
abgelehnt.

Den N.G. Ausgang der Fotozelle ZW|schen die Klemmen S6 und
S9 anschlieBen (den Parameter F = auf £2H konfigurieren)

A ACHTUNG:

SchlieBt man mehrere Fotozellen an dieselbe Klemme an, muss
man eine Reihenschaltung ausfiihren: Alle Fotozellen haben
dieselbe Funktion.

e SchlieBt

keine Fotozelle an die Klemme S5 an, muss das
eingestellt werden.

keine Fotozelle an die Klemme S6 an, muss das
-+ auf 14i1 eingestellt werden.

Unabhéangig von der ausgewahlten Funktion, wird die Pausenzeit
neu geladen, wenn die Fotozelle wahrend der Pause elnschreltet
dazu wird der Wert verwendet, der in dem Parameter L:i.i4
eingestellt ist.

Mochte man das SchlieBen der Tar
beschleunlgen Gr den Parameter i,
L) einstellen.

Die Pausenzelt wird erneut mit dem Wert £ i geladen.

h der Durchfahrt
4 einen Wert unter

Mochte man die TUr nach dem Durchlaufen der Fotozellen

ANMERKUNG: Sind die Fotozellen an den beiden Eingangen
FOT1 und FOT2 angeschlossen, halt die Tur erst an, nachdem der
Durchlauf vor beiden erfasst wurde




11.1 - VERSORGUNG DER FOTOZELLEN UND
FUNKTIONSTEST

Die Fotozellen kdnnen mit 24 Vac (FIG.1) oder 12 Vdc (FIG.2)
versorgt werden.

Unabhéngig von der ausgewahlten Funktion, kénnen die
Fotozellen vor jeder Bewegung getestet werden.

Um den Test der Fotozellen zu befahlgen muss man d|e maX|maIe
Dauer des Tests im Parameter i+ = eingeben: Wird {14
eingegeben, wird der test nicht ausgefuhrt

VERSORGUNG 24VAC

Die Versorgung der Empféanger der Fotozellen zwischen die
Klemmen E1 und E3 (COM) anschlieBen.

Die Versorgung der Empféanger der Fotozellen zwischen die
Klemmen E5 und E3 (COM) anschlieBen.

ANMERKUNG: Um den Anschluss zu erleichtern, sind die
Klemmen zur Wechselstromversorgung doppelt
(E1=E2 / E3=E4)

ACHTUNG: Um den Test auszufihren, muss die Versorgung
des Senders der Fotozellen an die Klemmen E5 und E3 (COM)
angeschlossen sein.

VERSORGUNG 12VDC
Die Gleichstromversorgung ist zwischen den Klemmen
H8 (+) und H7 (-) maoglich.

ACHTUNG: Um den Test ausfihren zu kbnnen, muss man eines
der Optionsrelais verwenden:

e REL1: Die Versorgung des Senders zwischen die Klemmen
Z3 (+) und H7 (-) anschlieBen und die Klemme H8 mit der
Klemme Z4 verbinden; den Parameter .1 auf
einstellen.

e REL2: Die Versorgung des Senders zwischen die Klemmen
Z5 (+) und H7 (=) anschlieBen und die Klemme H8 mlt der
Klemme Z6 verbinden; den Parameter HEL. = T
einstellen.

FIG. 1 24Vac

$1/52|S3|S4(S5|56|57|S8(S9

E1|E2|E3|E4|E5

A A A
| FOT1>»: KFOT2 |
RX X
— -
Parameter Fi1T1 = DEFAULT =4} (kein Betrieb)
Parameter FiiT# & DEFAULT = i2F I+ (befahigt bei SchlieBen und mit geschlossener Tir)

FIG. 2 12Vdc

S$1(S2|S3|S4(S5(S6|S7|S8(S9 H7|H8
A A 7y
| FOT1>§ FOT2 | 26|Z5(74\23(22|Z21
RX
T
K |
-1 ] ]
AL + -]
I |
O
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DEUTSCH

12 - ERFASSEN VON HINDERNISSEN
(AMPEROMETRISCHER SENSOR /
SICHERHEITSRIPPE)

Das Vorhandensein eines Hindernisses, das die Bewegung der Tur
verhindert, kann auf zwei Weisen erfasst werden:

1. Amperometrischer Sensor
2. Sicherheitsrippen

A Nach Erkennen eines Hindernisses wahrend der
SchlieBbewegung, 6ffnet sich die Tiir wieder; das Verhalten
der Steuerzentrale hingt von verschiedenen Parametern ab,
mit der folgenden Prioritat:

1. Wurde die Uhr-Modalitat aktiviert ( it . ), wird
das Zahlen der Pausendauer zum automatischen SchlleBen
automatisch aktiviert.

2. Sollte die Tur anhalten, ohne zurtickzusetzen, oder sollte
das SchlieBen nach Erkennen eines Hindernisses manuell
ausgefihrt werden ( ), wird das Zahlen der
Pausenzeit des automatischen SchlieBens NICHT aktiviert und
die Tdr nimmt die Bewegung nach einem folgenden Startbefehl
wieder auf

3. Ist das SchlieBen nach Erkennen eine Hindernisses automatisch
), verhalt sich die Steuerzentrale gemaB den

Parametern

12.1 - AMPEROMETRISCHER SENSOR

Die Steuerzentrale erfasst das Vorhandensein eines Hi dermsses
wenn der Strom am Motor den Wert der Parameter
(Offnen) und =EF.L (SchlieBen) Uberschreitet.

Der Wert dieser Parameter wird wahrend des Verfahrens zur
Selbsterfassung des Hubs voreingestellt (Kapitel 25.3) Mochte
man diese Funktion deaktivieren, den Wert &} einstellen.

12.2 - SICHERHEITSRIPPEN

Die Steuerzentrale erfasst das Vorhandensein eines Hindernisses,
wenn die Sicherheitsrippe gedruckt wird.

Die Steuerzentrale verfligt Uber zwei Sicherheitsrippen-Eingéange,
die unabhangig befahigt werden und mit verschiedenen
Funktionsarten verbunden werden kénnen

Die aktiven Sicherheitsrippen in Offnung zwischen die Klemmen
S7 und S9 anschlieBen.

Die Funktion der Sicherheitsrippen mit dem Parameter
aktivieren:

e Wenn 4 eingestellt wird, wird der Einsatz der Sicherheitsleiste
nur beim Offnen aktiviert: die Bewegung des Tors wird fiir 2,5
Sekunden umgekehrt

e Wenn { eingestellt wird, wird der Einsatz der
Sicherheitsleiste beim Offnen und SchlieBen aktiviert: wahrend
des Offnens wird die Bewegung des Tors fir 2,5 Sekunden
umgekehrt, wahrend das Tor beim SchlieBen angehalten wird

Die aktiven Sicherheitsrippen in Schlieung zwischen die Klemmen
S8 und S9 anschlieBen.

Die Funktion der Sicherheitsrippen mit dem Parameter i
aktivieren:

e Wenn i eingestellt wird, wird der Einsatz der Sicherheitsleiste
nur beim SchlieBen aktiviert: die Bewegung des Tors wird fir
2,5 Sekunden umgekehrt

e \Wenn { eingestellt wird, wird der Einsatz der
Sicherheitsleiste beim SchlieBen und Offnen aktiviert: wahrend
des SchlieBens wird die Bewegung des Tors fur 2,5 Sekunden
umgekehrt, wahrend das Tor beim Offnen angehalten wird
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A ACHTUNG:

SchlieBt man keme Kontakt|e|ste an die Klemme S7 an, muss
der Parameter iz auf ML eingestellt werden.

e SchlieBt man keine S|cherheltsrlppe an die Klemme S8 an,
muss der Parameter {41 eingestellt werden.

$1|S2|S3(S4

wn
Ul
wn
[=)]
wn
N
wn
]

S9

I_I

I

Parameter i {1 (kein Betrieb)

Parameter i "1 (kein Betrieb)

Die Steuerzentrale kann mit verschiedenen Sicherheitsrippen-
Modellen funktionieren; je nach Art der verwendeten
Sicherheitsrippe, muss man den Parameter £.{1. Tk korrekt
einstellen

ANMERKUNG Man kann an den beiden Eingangen i
215 keine unterschiedlichen Sicherheitsrippen verwenden

a. Mechanische Sicherheitsrippen mit normalerweise
geschlossenem Kontakt
Den Parameter { - auf den Wert 4}
Bewegungen wird kein Taste ausgefiihrt.

einstellen: vor den

b. Optische Kontaktleiste
Den Parameter ! i
Vor jeder Bewegung wird ein Funktionstest ausgefuhrt der
dem der Fotozellen entspricht. Soll der Test nicht ausgefihrt
werden, {41 einstellen.

Die Versorgung der optischen Sicherheitsrippen anschlieBen,
dabei den Anleitungen aus Kapitel 11.1 folgen.

Den Parameter i - i
Die Steuerzentrale Wartet auf die Messung einer Impedenz
von 8,2 kohm, sie versetzt sich sowohl bei niedriger Impedenz
(gedruckte Sicherheitsrippe), als auch bei hoher Impedenz
(unterbrochener Draht) in den Alarmzustand, der Test muss
also nicht vor den Bewegungen ausgefiihrt werden.

A ACHTUNG: SchlieBt man mehrere Sicherheitsrippen

an dieselbe Klemme an, miissen diese in Reihe geschaltet
werden, mit Ausnahme der ohmschen Sicherheitsrippen, die
parallel geschaltet werden miissen.




13 - BLINKER

Die Steuerzentrale HEAVY2 hat zwei Ausgange zur Verwaltung
des Blinkers:

1. Klemmen Z1 und Z2 fUr einen Blinker 230V - 40W mit interner
Intermittenz

2. Klemmen H6 (+) und H7 (-) fur Blinker 24Vdc - 3W.
Vi endet man einen BImker 24V muss man den Par meter
=T auf den Wert § i einstellen (DEFAULT =iiLL.)).

ANMERKUNG: Werden diese Klemmen fur diese Funktion
nverwendet, kann man keine Kontrollleuchte, offene Tur,
verwenden (warning light)

H1|H2H3H4H5|H6|H7H8

OUTPUT|Z6|25|24|23|Z22|Z1

o>Q)<o

24Vdc - 3W

230V - 40W

Der normale Betrieb des Blinkers sieht die Aktivierung wahrend
der Offnungs- und SchlieBphasen der Tir vor.

Weitere zur Verngung stehende Optionen:

...... I fur den

e Vorblinken: Der Blmker wird vor Beginn der Offnungs- und
Schli Bphase aktiviert, die Dauer ist Uber den Parameter

o Vorblmken bei SchlieBen: Das Blinklicht wird vor Beginn der
SchlieBphase aktiviert, die Dauer unterscheidet sich von der
Dauer bei Offnen. Die Dauer ist Uber den Parameter 7
einstellbar
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14 - KONTROLLLEUCHTE OFFENE TUR

Die Steuerzentrale verfugt Gber einen Ausgang 24Vdc - 3W, zum
Anschluss einer Kontrollleuchte (warning light).

Die Kontrollleuchte offene Tur, zeigt in Echtzeit den Status der Tur
an, die Art des Blinkens, zeigt die vier moglichen Bedingungen an.
- TUR STEHT (GESCHLOSSEN): Das Licht ist aus

- TUR IN PAUSENPHASE (OFFEN): Das Licht leuchtet

- TUR IN OFFNUNG: Das Licht blinkt langsam (2Hz)

- TUR IN SCHLIESSPHASE: Das Licht blinkt schnell (4Hz)

Die Kabel der Kontrollleuchte an die Klemmen H6 (+) und H7 (-)
anschlieBen

ANMERKUNG: Werden diese Klemmen fur diese Funktion
verwendet, kann man keinen Blinker 24Vdc verwenden

H1|H2H3{H4H5|H6|H7H8

24vdc - 3W

Parameter = L... (Kontrollleuchte offene Tiir)

15 - EXTERNE ANTENNE

Um die maximale Funkreichweite zu garantieren, wird die
Vwerwendung einer externen Antenne empfohlen.

Die Abschirmung der Antenne an die Klemme A1 anschlieBen
und den warmen Pol an die Klemme A2.

A1A2
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DEUTSCH

16 - STEUERMODALITAT UBER
KLEMMENBRETT

Zur Steuerung der TUr Uber externe Vorrichtungen, muss man
Vorrichtungen mit normalerweise offenem Kontakt zwischen
die Klemmen $1-S4, $2-S4 oder $S3-S4 anschlieBen und fur jede
d|e gewiinschte Funktion tber die Parameter

Zur Verfgung stehende Funktionen:

e Start (einzustellender Wert =T T)
Diese Funktion entspricht einer allgemelnen
Aktivierungssteuerung und steuert die folgenden Operationen:

- Ist die Tur geschlossen, beginnt ein Offnungszyklus

- Wann sich die Tur offnet hangt von der Einstellung des
Parameters =T ab:

i Nicht akt|ve Steuerung

: Die Tur 6ffnet sich sofort

<. Die Tur bleibt stehen (bei Aktivierung des

automatischen SchlieBens beginnt das Zahlen der Pausenzeit)

- Ist die Tur offen und das Zahlen der Pausenzeit nicht aktiv ist,
beginnt das SchlieBen

- Ist die Tur offen und das Zahlen der Pausenzeit aktiv, hangt das
von dem Mend 1 ab:

Nicht aktive Steuerung

: Beginn des SchlieBens

Laden des Zahelns der Pausenzeit

- Wann sich die Tur schlieBt, hangt von dem Men i
. Die Tur 6ffnet sich

Die Tur halt an und der Zyklus wird als beendet

angesehen

- Halt die Tur durch eine Stopp-Steuerung oder nach Erfassung
eines Hindernisses an, lasst eine Start-Steuerung die Tur wieder
in dieselbe Rlchtung Wle vor dem Halt starten.

Ist der Parameter = 1 L - eingestellt, startet die Tur
in der entgegengesetzten R|chtung

- Hat die Tur einen teilweisen Offnungszyklus begonnen, wird
die vollstandige Offnung gesteuert

o Teilweiser Start (einzustellender Wert &7 i
Diese Funktion entspricht einer allgemeinen Steuerung zur
teilweisen Offnung und steuert die folgenden Operationen:

- Ist die Tur geschlossen, beginnt ein teilweiser Offnungszyklus:
Die Tur offnet sich nur, bei dem Prozentsatz des Wegs der im
Parameter ¥ .~ eingestellt ist

- Hat die Tur einen normalen Offnungszyklus begonnen, hat
diese Steuerung keinen Wirkung.

- Wann das Tor einen tellwe|sen Offn ngszyklus beginnt, hangt
von dem folgenden Men ab

<+ Das Tor halt an und geht in den Pausenmodus Uber

: Das Tor beginnt sofort wieder die SchlieBphase

Die Tor 6ffnet sich weiter (der Befehl wird ignoriert)

e Stopp (einzustellender Wert :

)
Diese Funktion entspricht einer Stoo-Steuerung (Halt): Dies ist
der einzige Fall in dem die angeschlossene Vorrichtung, mit
einem normalerweise geschlossenen Kontakt funktioniert;
kann zum Halt der Tur verwendet werden und um sie in einer
Position zu blockieren.

Die Funktion der STOP Steuerung hangt von dem, fir dem STOP
Parameter, eingestellten Wert ab:

:: Die TUr bleibt in der Position stehen in der sie sich
beflndet ist der Kontakt nicht getffnet, hat die Steuerung
keine Wirkung. Wird der Kontakt wieder geschlossen, lasst ein
eventueller Start-Befehl die Tur in der Richtung starten, die vor
dem Halt bestand.

i=: Die Tur bleibt in der Position stehen in der sie sich
beflndet ist der Kontakt nicht gedffnet, hat die Steuerung
keine Wirkung. Wird der Kontakt wieder geschlossen, lasst
ein eventueller Start-Befehl die TUr in der entgegengesetzten
Richtung starten.

FiFFE: Die Tur unterbricht die eventuelle Bewegung und
offnet ishc vollstandig.

Sollte eine aktive Sicherheitsvorrichtung bei dem Offnen

die Bewegung verhindern, bleibt die Tur stehen, bis die
Sicherheitsvorrichtung deaktiviert wurde, danach 6ffnet sie
sich. Dann bleibt die Tur in der offenen Position blockiert, bis
der STOP Kontakt wieder geschlossen wird.

: Die Tur unterbricht nicht augenblicklich die Bewegung,
bei Halt wird wird das SchlieBen gesteuert.

Sollte eine Sicherheitsvorrichtung das Wieder&ffnen
hervorrufen, wird dieses ausgefuhrt, danach wird wieder das
SchlieBen gesteuert. Ist die Tur geschlossen, bleibt diese in
dieser Position blockiert, bis der Kontakt STOP geschlossen
wird.

Offnet immer (einzustellender Wert ")
Steuert immer das Offnen, unabhangig von der Position der
Tar; ist die Tur bereits offen, hat die Steuerung keine Wirkung.

ANMERKUNG: Diese Steuerung steht nicht fur den Eingang
ING3 zur Verfligung.

SchlieBt immer (einzustellender Wert {.
Steuert immer das SchlieBen: Ist die Tir bereits geschlossen,
hat die Steuerung keine Wirkung.

ANMERKUNG: Diese Steuerung steht nicht fur den Eingang
ING3 zur Verflgung.

Kraft Person anwesend (einzustellender Wert i~ )
Diese Steuerung steht nur an dem Eingang ING3 zur
Verfligung: Wenn der Kontakt geschlossen ist, funktioniert die

Steuerzentrale in der Modalitat, Person anwesend.
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17 - FUNKSTEUERUNG 19 - AUSSERGEWOHNLICHE FUNKTIONSMODEN
Die Steuerzentrale HEAVY?2 ist fur einen Empfanger der Serie Die Steuerzentrale HEAVY2 verflgt Uber einige auBergewdhnliche
MR vorbereitet. Der Empfanger verflgt Gber 4 Kanéle, die mit Funktionsmoden, die nur in besonderen Fallen zum Einsatz

den Tasten der Fernbedienung verbunden werden kénnen; mit kommen.

folgenden Funktionen:

FORCIERTER PERSON ANWESEND MODUS.

Der Modus Person anwesend kann zeitweise, mit dem Befehl an
der Klemme S3, forciert werden: Ist der Kontakt geschlos
wird der Modus aktiviert (der Parameter muss auf
eingestellt sein).

¢ Die Kanale 1 und 2 aktivieren den Offnungszyklus, gemaB
Parameter RX:
FiFT: Der Kanal 1 entspricht dem Befehl START und der
| 2 dem Befehl TEILSTART
{: Der Kanal 1 entspricht dem Befehl OFFNEN und der

Kanal 2 dem Befehl SCHLIESSEN PERSON ANWESEND MODUS IM NOTFALL
e Kanal 3 entspricht dem Befehl STOPP Dieser Betriebsmodus kann verwendet werden, um das Tor im
o Kanal 4 funktioniert 48 der Einstell inPp ; Modus “Person anwesend” auch dann zu verwenden in speziellen
nanal & funktioniert gemap der tinsteliungen in Farameter Fallen wie der Installations-/Wartungsphase oder einer eventuellen
Stérung der Fotozellen, Rippen, Endanschlags oder Encoder.
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i1 monostabil. Der Kontakt eines Optionsrelais (REL1-2-3),
emgestellt als Beleuchtung, wird geschlossen gehalten, solange Um die Funktion zu aktivieren, ist es notwendig, den Befehl START
der Kanal aktiv ist. 3 Mal zu drticken (die Befehle mussen mindestens 1 Sekunde

i : bistabil. Der Kontakt eines Optionsrelais (REL1-2-3), dauern; die Pause zwischen den Befehlen muss mindestens 1
eingestellt als Beleuchtung, wird bei jeder Aktivierung des Sekunde dauern).

Kanals, umgewandelt.

TIM: Timer. Der Kontakt eines Optionsrelais (REL1-2-3),

eingestellt als Beleuchtung, wird, die eingestellte Zeit lang,

geschlossen gehalten. Wird der Kanal erneut aktiviert, beginnt

die Zeitzahlung von neuem.

TLHIT: Timeout. Der Kontakt eines Optionsrelais (REL1-2-3), 1" 1" 1" T

eingestellt als Beleuchtung, wird, die eingestellte Zeit lang,
geschlossen gehalten. Wird der Kanal erneut aktiviert, wird der
Kontakt des Relais gedffnet. >1" >1" >1"
2. Kraft Person anwesend. Bei jeder Aktivierung des

Kanals schaltet die Steuerzentrale zwischen dem eingestellten

Modus und dem Modus Person anwesend um. 9

Der vierte Befehl START aktiviert das Tor im Modus MENSCH
18 - FUNKTIONSMODUS VORHANDEN; um das Tor zu bewegen muss der Befehl START
wahrend der ganzen Dauer der Bewegung (Zeit T) gedriickt
gehalten werden. Die Funktion deaktiviert sich automatisch zehn
Sekunden nach Inaktivitat des Tors.

Der Funktionsmodus der Befehle hédngt von den Einstellungen des
Parameters MODE ab.

)

e Impulsmodus (

Ein Befehl fiihrt zum vollstandigen Offnen der Tur. A ACHTUNG: Wihrend der Bewegung im Notfallmodus,
Die Bewegung endet, wenn der Endschalter einschreitet, wird die als beschadigt angesehene Sicherheitsvorrichtung,
wenn ein anderer Befehl empfangen wird oder wenn eine nicht beriicksichtigt: Jede Aktivierung wird ignoriert
Sicherheitsvorrichtung einschreitet. Ist das automatische

SchlieBen befahigt, schlieBt 5|ch die Tur nach einer eingestellten MANUELLE BEWEGUNG

Pausenzeit (Parameter L:H.fiL] Wahrend der Installation oder der Wartung, kann man die Tur mit

den Tasten T und { neben dem Display bewegen.
Der Funktion befindet sich immer im Person anwesend Modus:
Mit T &ffnet man und mit ¥ schlieBt man die Tiir.

e Zeitmodus ([ .
Diese Funktion ermoghcht d|e Zeitschaltung der Offnung
der Tar, Gber eine externe Uhr. Die Funktion ist analog

i1, die Pausen-Zeitzahlung wird aber A
unterbrochen wenn der Kontakt der Vomchtung geschlossen ACHTUNG: Die Sicherheitsvorrichtungen werden
ignoriert (mit Ausnahme des Not-Aus STOPPs), das heiB3t der
T .FE oder APRE konfiguriert wurde. Bediener muss sicherstellen, dass sich keine Hindernisse auf
Zur Verwendung dieser Funktion, muss das automaﬂsche dem Lauf der Tiir befinden.

SchlieBen aktiviert worden sein (Parameter i

Wahrend der manuellen Bewegung zeigt das Display den Wert

* Modus Person anwesend (" des Stroms an dem Motor an.

Der Befehl muss wahrend der Bewegung der Tur aktiv
gehalten werden, wird der Befehl unterbrochen, bleibt die
Tur augenblicklich stehen. In diesem Modus startet der Befehl
START abwechselnd das Offnen und das SchlieBen.

¢ Gemischter Modus (} )
Die Offnungsbewegungen werden, impulsartig befphlen
und die zum SchlieBen, in dem Modus, Person anwesend.
Bewegt sich die Tur in dem Modus, Person anwesend, wird bei

Einschreiten einer Sicherheitsvorrichtung, die Tiir angehalten; Der manuelle Bewegmodus bleibt 1 Minute lang aktiv, danach
die Bewegung der Tir kann nicht umgekehrt werden, wie in kehrt die Steuerzentrale in die manuelle Funktion zurtck.
dem normalen Modus méglich. Um augenblicklich auf die normale Funktion zurtickzukehren, die

Taste OK 1 Sekunde lang drticken.
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20 - AUSGANG OPTIONSRELAIS

Die Steuerzentrale verfugt tber dreo relais-Ausgange mit
trockenem, normalerweise offenem Kontakt (Maximalstrom 10A
bei 230V) , konﬂgunerbar mlt verschiedenen Funktionen, Uber die
Parameter i o

In dieser Seite findet man die zur Verfiigung stehenden
F nkt|onen und den einzustellenden Wert fiir die Parameter

1 undH

FUNKTION WERT
Schloss °

Offnungsbefenhl °

Schliessbefehl °
Servicemeldungen °

Test der ° °
Sicherheitsvorrichtungen

Custom ° °

Beleuchtung ° °

De Vorrichtung die von dem Ausgang REL1 kontrolliert wird, an
die Klemmen Z4 und Z3 anschlieBen
De Vorrichtung die von dem Ausgang REL2 kontrolliert wird, an
die Klemmen Z6 und Z5 anschlieBen

A Die Ausgange der Relais funktionieren wie einfache
Schalter und liefern keine Versorgung.

Die Versorgung der Vorrichtung Vsupply kann von der
Steuerzentrale ider von der Linie erhalten werden.

Verwendet man die Versorgung 24 Vac oder 12 Vdc,
sicherstellen, dass der erforderliche Strom, mit dem der
Steuerzentrale kompatibel ist.

OUTPUT|Z6|Z5

N
N

23|22|21

VSUPPLY( REL2

—®
(o TETTTTTTTPTTTTETTITYIT

VSUPPLY( RELT

1 = DEFAULT =1

Parameter I (Beleuchtung)

Parameter * 5 DEFAULT = M (kein Betrieb)
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20.1 - BELEUCHTUNG

Die Beleuchtung kann in den folgenden Moden funktionieren:

1. Timer durch Befehl
Die Lichter schalten sich ein, wenn das Offnen befohlen wird
und blelbe dle eingestellte Zeit lang eingeschaltet.
Den Wert . in dem Parameter L.} auswahlen und die
gewdlnschte Zeit einstellen.

2. In Bewegung + Timer
Die Beleuchtung wird eingeschaltet, wenn das Offnen befohlen
wird; bleibt die Tur stehen (offen oder geschlossen), bleiben die
Lichter die elngestellte Zeit lang emgeschaltet
L. in dem Parameter i..i auswahlen und die
gewdlinschte Zeit einstellen.

3. Timer durch Befehl AUX
Die Beleuchtung wird mit einer Fernbedienung aktiviert,
gespeichert auf dem Kanal 4 des Empfangers MR und bleibt
die eingestellte Zeit lang eingeschaltet. Den Wert T ii*i in dem
Parameter AUX auswahlen und die gewiinschte Zeit einstellen.

4. Monostabile Beleuchtung
Die Beleuchtung wird mit einer Fernbedienung aktiviert,
gespeichert auf dem Kanal 4 des Empfangers MR und bleibt
wahrend der gesamten Dauer der Befehlsubertragung
eingeschaltet. Den Wert i % auswahlen

5. Bistabile Beleuchtung
Die Beleuchtung wird mit einer Fernbedienung aktiviert,
gespeichert auf dem Kanal 4 des Empfangers MR: Ein erster
Befehl schaltet die Beleuchtung an, ein zweiter Befehl schaltet
die aus. Den Wert BIST im Parameter AUX auswahlen

6. Bistabil + Timeout
Die Beleuchtung wird mit einer Fernbedienung aktiviert,
gespeichert auf dem Kanal 4 des Empfangers MR und
bleibt die eingestellte Zeit lang eingeschaltet. Eine zweite
Ubertragung vor Ablauf der Zeit, schaltet die Beleuchtung aus.
Den Wert in dem Parameter auswahlen und die
gewdlnschte Zeit einstellen.

20.2 - SCHLOSS

Bei Beginn jeder Offnungsbewegung wird das Relais drei
Sekunden lang geschlossen.

Zur Erleichterung der Freigabe der Verriegelung, kann man eine
Zeit nach dem RiickstoB eingeben: Bevor das Offnen der Tur
beginnt, wird kurz das SchlieBen gesteuert.

Um diese Funktion zu erleichtern, die Dauer des RuckstoBes
mit dem Parameter einstellen.




20.3 - SERVICEMELDUNGEN

Das Relais wird aktiviert, wenn das Zahlen, der fur die
Serviceanfrage eingestellten, Zyklen & erreicht (Kapitel 22.4): Auf
diese Weise kann man eine Kontrollleuchte aktivieren.

20.4 - OFFNUNGSBEFEHL

Das Relais wird aktiviert, wenn der Motor in Offnung gesteuert
wird: Auf diese Weise kann man die Sekunddrmotoren aktivieren
oder Meldungen geben, die mit der Bewegung des Hauptmotors
synchronisiert ist.

20.5 - SCHLIESSBEFEHL

Das Relais wird aktiviert, wenn der Motor in SchlieBung gesteuert
wird: Auf diese Weise kann man die Sekunddrmotoren aktivieren
oder Meldungen geben, die mit der Bewegung des Hauptmotors
synchronisiert ist.

20.6 - TEST DER
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Das Relais wird gleichzeitig mit dem Relais des Tests der Fotozelle
aktiviert: Auf diese Weise kann man den Funktionstest an den
Vorrichtungen ausfuhren, die NICHT die Versorgungsspannung
24 Vac der Klemme E5 verwenden, zum Beispiel Vorrichtungen
die mit 12 Vdc versorgt werden.

20.7 - CUSTOM

Diese Funktion dient im Wesentlichen zur Verbindung von
Ampelvorrichtungen.

Die Programmierung dieses Parameters ermdglicht die Definition
des Zustands des Optionenrelais, ausgewahlt in diesen 5
Situationen:

Tur geschlossen, Steuerzentrale wartet auf Befehl
Tar o6ffnet sich
Tur schlieBt sich

Tur offen und aktive Zahlung der Zeit des
automatischen SchlieBens

Tur offen, ohne Zahlung der Zeit des
automatischen SchlieBens

Zur Programmierung wie folgt vorgehen:

1. Den Wert {. T auswahlen und OK driicken:
Auf dem Display erscheint

H E——

2. Mit den Tasten T und ¥ den Status des Relais in dieser
Situation auswahlen:

i1 Kontakt Relais offen

. Kontakt Relais geschlossen

3. Die Taste OK drticken, um die 5 zur Verfigung stehenden
Situationen zu durchlaufen und den Status des Relais mit den
Tasten T und { auswahlen
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21 - SCHNITTSTELLE ADI
Die Steuereinheit ist mit einer Schnittstelle ADI (Additional Devices
Interface) ausgestattet, die den Anschluss an eine Reihe optionaler

Module der Linie V2 erméglicht.

Konsultieren Sie den Katalog V2, um zu sehen, welche optionalen

Module mit Schnittstelle ADI fiir diese Steuerzentrale erhaltlich
sind.

A ACHTUNG: Vor der Installation von
Zusatzkomponenten bitte sorgfaltig die den einzelnen
Modulen beigelegten Anleitungen lesen.

Einige Vorrichtungen kénnen so konfiguriert werden, dass sie
Schnittstellen mit der Steuerung bilden; ferner ist es notwendig,
die Schnittstelle zu aktivieren, damit die Steuerung auf die von der
ADI Vorrichtung kommenden Meldungen reagieren kann.

Programmierment ufrufen, um die ADI Schnittstelle
zu aktivieren und um Zugang zum Konfigurationsmend der
Vorrichtung zu erhalten.

Ist das Gerat aktiviert, zeigt das Display, oben rechts, die Schrift
Adi an:

Die ADI-Vorrichtungen verwenden das Display der Zentrale, um
Alarme zu melden oder die Konfiguration der Steuerzentrale zu
veranschaulichen:

e FOTOZELLENALARM - Das obere Segment leuchtet auf:
Die TUr halt an, wenn der Alarm eingestellt wird, wird die
Offnung weitergefiihrt.

e SICHERHEITSRIPPEN-ALARM - Das untere Segment leuchtet
auf: Die Tur kehrt 3 Sekunden lang die Bewegung um.

e STOPPALARM - Das untere Segment leuchtet auf: Die Tur bleibt
stehen und kann erst wieder nach Einstellen des Alarms neu
starten.

e SLAVE - Benutzt man das Modul SYNCRO an Stelle der Schrift
Adi erscheint =1L} um anzuzeigen, wenn die Steuerzentrale
als SLAVE konfiguriert ist
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22 - PROGRAMMIERUNG

Die Programmierung der Funktionen und der Zeiten der
Steuerzentrale wird in dem Konfigurationsment ausgefuhrt,
auf das man mit den 3 Tasten T, L und OK zugreifen und
dies durchsuchen kann; zu finden neben dem Display der
Steuerzentrale.

e Durch Druck der Taste OK kann man auf die
Programmierungsmenis und auf die Konfiguration der
einzelnen Parameter zugreifen

e Drickt man die Taste ¥ geht man auf den nachsten Punkt tiber

e Drickt man die Taste T kehrt man zu dem vorhergehenden
Punkt zurtick

A ACHTUNG: AuBerhalb des Konfigurationsmeniis,
aktivieren die Tasten T | den Motor in der Modalitit
PERSON anwesend.

Die Taste T aktiviert den Befehl OFFNEN und die Taste {
aktiviert den Befehl SCHLIESSEN.

A Diese Befehle aktivieren den Motor, ohne den
Sicherheitszustand zu beriicksichtigen.

22.1 - ZUGRIFF AUF DIE
HAUPT-PROGRAMMIERUNGSMENUS

1. Die Taste OK gedriickt halten, bis auf dem Display das
gewinschte MenU angezeigt wird.

Programmierung der Funktionsparameter (Kapitel 22.5)
Lesen des Zyklenzahlers (Kapitel 22.4)

Lernen des Schalgs (Kapitel 22.3)

Laden der DEFAULT-Parameter (Kapitel 22.2)

2. Die Taste OK freigeben: Das Display zeigt den ersten Punkt des
Untermends an oder die, fur die Funktionen, zur Verfigung
stehenden Optionen.

s N
N O
ok|(O
_ 14O

\ I KT JovVERLOAD) /

3. Mithilfe der Tasten T { und OK die notwendigen Parameter
auswahlen und andern.

A ACHTUNG: Fiihrt man 1 Minute lang keinen

Vorgang aus, verlasst die Steuerzentrale den
Programmierungsmodus, ohne die Einstellungen
zuspeichern, die ausgefiihrten Anderungen gehen verloren.
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22.2 - LADEN DER DEFAULT-PARAMETER

Bei Notwendigkeit, kann man alle Parameter auf den DEFAULT-
Wert riickstellen (Tabelle Seite 52).

A ACHTUNG: Dieser Vorgang fiihrt zum Verlust aller
individuell gestalteten Parameter.

1. Die Taste OK gedriickt halten, bis auf dem Display
angezeigt wird.

2. Die Taste OK freigeben: Auf dem Display erscheint

3. Zum Verlassen der Funktion, #itizsiaric mit den Tasten T 4
auswahlen und OK zur Besta‘ugung drlcken.

4. Zum Laden der DEFAULT Daten, LIzt s
Tasten T J« auswahlen und OK drucken
Danach ..if4 auswahlen und OK driicken: Alle Parameter
werden mit ihren DEFAULT Werten neu geschrieben, die
Steuerzentrale verlasst die Programmierung und das Display
zeigt die Bedientafel an.

mit den

22.3 - LERNEN DES SCHALGS

Diese Funktion ermdglicht das Speichern der Laufbegrenzung.
Die registrierten Werte sind fur all die Programmierungs-Parameter
natzlich, die auf eine, Prozentsatz des laufs basieren.

1. Die Taste OK gedriickt halten, bis auf dem Display
angezeigt wird.

2. Die Taste OK freigeben: Auf dem Display erscheint

3. Zum Verlassen der Funktion, ¥ -3y mit den Tasten T 4
auswahlen und OK zur Bestatlgung driicken.

4. Zur Inbetriebnahme des Lern-Verfahrens des Laufs, ..
mit den Tasten T und ¥ auswahlen und die Taste OK driicken.

5. Taste T driicken, um die Auf-Selbstlernfunktion zu starten: der
Lernvorgang startet - der Motor fahrt in Auf-Richtung bis der
Tor-Auf-Endschalter erreicht wird.

6. Taste { driicken, um die Zu-Selbstlernfunktion zu starten: der
Lernvorgang startet - der Motor fahrt in Zu-Richtung bis der
Tor-Zu-Endschalter erreicht wird.

ACHTUNG: falls eine Sicherheitsrichtung aktiviert wird,
muss man die Prozedur von vorn wiederbeginnen.

7. Die Taste OK drticken: Das Display zeigt den erfassten Wert fir
den Hindernissensor in der Offnung %




8. - Um den angezeigten Wert zu bestdtigen, die Taste OK 22.5 - PROGRAMMIERUNG DER
dricken, dann das Men( § .und ¥+ auswahlen, um die FUNKTIONSPARAMETER

Werte der Sensoren speichern, die Grenzwerte des Hubs
und die Funktion verlassen

) 1. Die Taste OK gedriickt halten, bis auf dem Display
Fund ik - zu angezeigt wird.

- Um den Wert der Parameter
verandern, die Tasten T 1 ver den und zur Bestatlgung
OK driicken, dann das Meni § auswahlen und ..i
um die Werte der Sensoren zu speichern, die Grenzwerte
des Hubs und die Funktion verlassen

2. Lasst man die Taste OK los, zeigt das Display folgende Punkte
an:
e Der erste Parameter des Programmlerungsmenus '
e Der aktuell eingestellte Wert (:
e Eine nutzliche Laufleiste, zur Ident|f|2|erung der Position
des Parameters in dem Programmierungsmeni
e Eine Meldung die den Parameter beschreibt
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- Um ausschlieBlich die Grenzwerte des Hubs zu speichern,
ohne die Einstellungen des Hindernissensors zu verandern,
20" warten, ohne eine Taste zu driicken: Die Steuerzentrale
verlasst das Programmierungsment und zeigt die
Bedientafel an

H ———H

22.4 - LESEN DES ZYKLENZAHLERS

Die Steuerzentrale HEAVY2 zahlt die vollstandigen Offnungszyklen
der Tur und meldet, wenn gefordert, nach einer vorbestimmten
Anzahl von Bewegungen, die Notwendigkeit der Wartung.

3. Zur Veranderung des Werts dieses Parameters, die Taste OK
driicken: Die Pfeile setzen sich auf den Wert

Es stehen zwei Zahler zur Verflgung:

e Nicht zu nullender Totalisator der vollstindigen Offnungszyklen

)

o Ruckwartszahler der Zyklen bis zum nachsten Wartungseingriff
(%= ). Der zweite Zahler kann mit der gewiinschten
Zyklenanzahl programmiert werden.

——

4. Den gewiinschten Wert mithilfe der Tasten T und 4

i ahl
1. Die Taste OK gedriickt halten, bis auf dem Display i:i47 auswanien

angezeigt wird. 5. Die Taste OK driicken, um zu bestdtigen und den Parameter zu

. . . . | . Das Displ i igt:
2. Die Taste OK freigeben: Auf dem Display erscheint verlassen. Das Display wird ermeut angezeigt

6. Mithilfe der Tasten T 1 und OK die notwendigen Parameter
auswahlen und andern.: In den nadchsten Seiten steht eine
Tabelle zur Verflgung, mit allen Programmierungsparametern,

4. Die gewUlnschte Zyklenanzahl einstellen (Step mit 250 Zyklen) den auswahlbaren Werten, den eingestellten DEFAULT Werten

und eine kurze Beschreibung der Funktion.

3. Zur Aktivierung der Wartungsanfrage, die
auswahlen und OK dricken.

5. Zur Bestatigung OK drticken: Der Display zeigt die Bedientafel an

ANMERKUNG: Hilt man die Tasten T oder { gedriickt, werden
die Punk des Konfigurationsments schnell durchlaufen, bis der
Punkt angezeigt wird

Erreicht der & =-Zahler £, aktiviert die Steuerzentrale die
Wartungsanfrage, die auf zwei verschiedene Weisen gemeldet
werden kann:

. speichert die ausgefiihrten

A Der letzte MenUpunkt

1. Kontrollleuchte: Das Optiphenrelais REL2 schlieBt sich, um Anderungen, verlasst das Programmierungsmenti und kehrt zur
eine Kontrollleuchte zu aktivieren (Kapitel 23) normalen Funktion der Steuerzentrale zurtick.
2. Vorblinken: Wird keine entsprechende Kontrollleuchte
angeschlossen, meldet die Steuerzentrale die Wartungsanfrage Um die eigene Konfiguration nicht zu verlieren, ist man
tiber ein 5 Sekunden dauerndes Vorblinken, zu Beginn jedes verpflichtet, die Programmierungsmodalitét ber diesen
Offnungszyklus. Mendipunkt zu verlassen.
Zur Deaktivierung der Meldung, muss man auf das Meni A ACHTUNG: Fiihrt man 1 Minute lang keinen
des =-Zahlers zugreifen und erneut die Zyklusanzahl Vorgang aus, verlasst die Steuerzentrale den
programmieren, nach der die Wartung gefordert wird. Programmierungsmodus, ohne die Einstellungen

zuspeichern, die ausgefiihrten Anderungen gehen verloren.
Stellt man & ein, ist die Meldungsfunktion der Wartungsanfrage
deaktiviert und die Meldung wird nicht mehr wiederholt.

A ACHTUNG: Wartungsarbeiten diirfen ausschlieBlich
von Fachpersonal ausgefiihrt werden.
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22.6 - TABELLE DER PROGRAMMIERUNGSPARAMETER

PARAMETER | WERT

SUBMENU | BESCHREIBUNG

Funktionsmodus

DEFAULT

KAPITEL

18

MEMO

Standard

Person anwesend

Gemischt

Zeit

Richtung des Tores (innen sehen kénnen)

Das Tor 6ffnet rechts

Das Tor 6ffnet links

Offnungszeit

SchlieBungszeit

PartiellerOffnung

Vorabblinkzeit beim Offnen

13

Deaktivierte Funktion

Vorabblinkzeit beim SchlieBen

13

Vorblinkzeit beim Blinken gleich T.PRE

Verlangsamung der Umkehrung

Deaktivierte Funktion

Brems

Aktivierte Funktion

Deaktivierte Funktion

Niveau des amperometrischer Sensor beim
Offnen

12.1

Niveau des amperometrischer Sensor beim
SchlieBen

12.1

Start bei Offnen

16

Die TUr bleibt stehen und geht in die Pause
Uber

Die Tur beginnt augenblicklich sich zu
schlieBen

Die Tur 6ffnet sich weiter (der Befehl wird
ignoriert)

Start bei SchlieBen

16

Die TUr halt an und der Zyklus wird als beendet
angesehen

Die Tur 6ffnet sich erneut

Start in Pause

16

Die TUr beginnt augenblicklich sich wieder zu
schlieBen

Befehl wird ignoriert

Die Pausenzeit wird geladen
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PARAMETER | WERT SUBMENU | BESCHREIBUNG DEFAULT | KAPITEL MEMO

Start FuBgangerzugang (bei einseitiger / 16

partieller Offnung)

Das Tor stoppt und geht in Pause

Das Tor beginnt auf der Stelle sich wieder zu
schlieBen
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Das Tor ¢ffnet sich weiter (der Befehl wird
ignoriert)

Pausenzeit vor AutoschlieBen 18

Deaktivierte Funktion

Pausenzeit nach dem Durchgang 11

Deaktivierte Funktion

"

Pause nach dem Durchgang

Deaktivierte Funktion

Aktivierte Funktion

Beleuchtung 20

Timer nach Befehl

Kein Betrieb

In Bewegung + Timer

Funktion Funkkanal AUX 20

Licht Timer

Bistabil Licht

Monostabil Licht

Kraft Person anwesend

Bistabil + Timeout

14

Funktion Ausgang Lichter 24V

Kontrollleuchte Tur offen

Blinker

Kein Betrieb

Blinker in Pause 13

Wahrend der Pause ist der Blinker
ausgeschaltet

R Wahrend der Pause ist der Blinker eingeschaltet

-53 - )




DEUTSCH

PARAMETER | WERT

SUBMENU | BESCHREIBUNG

Konfiguration Relais 1

DEFAULT

KAPITEL

20

MEMO

Beleuchtung

Kein Betrieb

Custom

20.7

Relaiskontakt geschlossen wahrend des
Wartens auf Befehle

Kontakt Relais geschlossen wahrend der Tests
und des Offnens

Kontakt Relais geschlossen wahrend des
SchlieBens

Kontakt Relais geschlossen wahrend der Pause

Kontakt Relais geschlossen, wenn die Tir offen
ist und das automatische SchlieBen deaktiviert
ist (Parameter CH.AU)

Test 12Vdc

Befehl 6ffnen

Schloss

Konfiguration Relais 2

20

Kein Betrieb

Custom

20.7

Relaiskontakt geschlossen wahrend des
Wartens auf Befehle

Kontakt Relais geschlossen wahrend der Tests
und des Offnens

Kontakt Relais geschlossen wahrend des
SchlieBens

Kontakt Relais geschlossen wahrend der Pause

Kontakt Relais geschlossen, wenn die Tir offen
ist und das automatische SchlieBen deaktiviert
ist (Parameter CH.AU)

Test 12Vdc

Befehl schlieBen

Servicemeldungen

Beleuchtung

Konfiguration Eingang 1

16

Zyklusaktiv. (Kontakt N.O)

Kein Betrieb

Immer schlieBen (Kontakt N.O.)

Immer 6ffnen (Kontakt N.O.)

Stopp (contatto N.G.)

Teil6ffnung (Kontakt N.O)
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PARAMETER | WERT SUBMENU | BESCHREIBUNG DEFAULT | KAPITEL MEMO

Konfiguration Eingang 2 16

Teil6ffnung (Kontakt N.O)

Zyklusaktiv. (Kontakt N.O)

Kein Betrieb

Immer schlieBen (Kontakt N.O.)
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Immer 6ffnen (Kontakt N.O.)

Stopp (contatto N.G.)

Konfiguration Eingang 3 16

Kein Betrieb

Kraft Person anwesend (N.O. contact)

Stopp (N.G. contact)

Teil6ffnung (Kontakt N.O)

Zyklusaktiv. (Kontakt N.O)

Funktion Empfanger 17

Kanal 1 = START
Kanal 2 = TEILSTART

Kanal 1 = OFFNEN
Kanal 2 = SCHLIESSEN

Stop-Befehl Funktion 16

Halten dann Fortfahren

SchlieBen und blockieren

Offnen und blockieren

Halten dann umkehren

Funktion Fotozelle 1 1

Kein Betrieb

Offnen + SchlieBen aktiv

Funktion Fotozelle 2 11

Tur zu + schlieBen

Aktiv im SchlieBen

Kein Betrieb

Aktivierung des Fotozellentests 1.1

Deaktivierte Funktion
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DEUTSCH

PARAMETER | WERT

SUBMENU | BESCHREIBUNG

Funktion Sicherheitsrippe 1

DEFAULT

KAPITEL

12.2

MEMO

Kein Betrieb

Offnen + SchlieBen aktiv

Aktiv bei Offnen

Funktion Sicherheitsrippe 2

12.2

Kein Betrieb

Aktiv bei Offnen + SchlieBen

Aktiv im SchlieBen

Sicherheitsrippen-Modell und Betriebstest

12.2

Mechanisch - Kein Test

Ohmsch

Optisch mit Test

SchlieBen nach einem Hindernis

12

Manuell

Automatisch (falls befahigt durch Parameter
CH.AU)

Aktivierung der ADI Vorrichtung

21

ADI Schnittstelle deaktiviert

Schnittstelle ADI aktiviert

WiederschlieBen bei Einschalten

Deaktivierte Funktion

Wenn die Versorgung aktiviert wird, bereitet
sich die Steuerzentrale auf das SchlieBen vor:
Der erste START Befehl, startet den Motor im
SchlieBen. Ist das automatische SchlieBen aktiv
(CH.AU), neginnt das Zahlen der Pausenzeit
und danach wird das SchlieBen befohlen

Extralauf

Sollte in einigen Fallen die Tur nicht die
notwendige Position zur Aktivierung des
Endschalters erreichen, kann man eine
zusatzliche Zeit einstellen, in dem man den
Parameter T.ADD konfiguriert: Sollte der
Endschalter nicht einschreiten, fahrt die Tur, die
eingestellte Zeit lang, mit der Bewegung fort.

Die Tur beendet den Schlag, auch wenn die die
Endschalter nicht aktiviert wurden

Verlassen Programmierungsmenti

Verlasst nicht das Programmierungsmenti

Verlasst das Programmierungsmend und
speichert die eingestellten Parameter
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23 - FUNKTIONSSTORUNGEN

In vorliegendem Abschnitt werden einige Funktionsstérungen, deren Ursache und die mogliche Behebung beschrieben.

ANZEIGE

Led MAINS aus

BESCHREIBUNG

Versorgung der Logik fehlt

LOSUNG

Die Sicherung F1 kontrollieren

Led OVERLOAD an

Versorgung Zubehor 24V Uberlastet

1. Klemmenbrett herausziehen H1 - H8: Das
Led OVERLOAD schaltet sich aus

2. Die Ursache fiir die Uberlastung
beseitigen (Klemmen E1-E3)
3. Das Klemmenbrett wieder einstecken

und Uberprifen, dass das Led sich nicht
wieder einschaltet

Verlangertes Vorblinken des BLINKERS

Wird ein Startbefehl gegeben, schaltet
sich der Blinker sofort ein, die Tur
verzogert aber das Offnen: Das Zahlen der
eingestellten Zyklen zur Ausfthrung der
Wartungsarbeiten (Service) ist abgelaufen

Auf das MenU der Zahler zugreifen und den
Parameter Service neu einstellen

Das Display zeigt &

Software Fehler

Die Steuerzentrale zur Reparatur schicken

Das Display zeigt &

Der Funktionstest der Fotozellen ist
fehlgeschlagen

1. Uberpriifen, dass sich keine Hindernisse
zwischen den Fotozellen befinden

2. Uberprifen, dass die tiber das Meni
aktivierten Fotozellen, effektiv installiert
wurden und funktionsttichtig sind

3. Sollten Fotozellen des Typs 2 verwendet
werden, sicherstellen dass der
MenUpunkt FOT2 auf CFCH eingestellt ist

4. Die vorherigen Bedingungen Uberprifen,
sollte der Fehler weiterhin bestehen, die
Testzeit erhohen (Parameter FT.TE)

Das Display zeigt i

Fehler Endschalter

Uberpriifen, dass die Endschalter korrekt
angeschlossen wurden und dass sich

die Endschalter, bei Bewegung der Tir,
aktivieren.

Das Display zeigt &

Der Funktionstest der Sicherheitsrippen ist
fehlgeschlagen

1. Uberprifen, dass die Gber das Men(i
aktivierten Sicherheitsrippen, effektiv
installiert wurden und funktionsttchtig
sind

2. Sicherstellen, dass die Steuerzentrale
zur Kontrolle der Sicherheitsrippen
korrekt angeschlossen wurde und
funktionstichtig ist

Das Display zeig

Fehler amperometrischer Sensor

Sollte der fehler weiterhin auftreten, die
Steuerzentrale reparieren lassen

Das Display zeigt i

Encoder Fehler

Den Anschluss des Encoders Gberprifen

Das Display zeigt k

Zugriff auf das Programmierungsment
blockiert tber CLT+

Das Modul CL1+ in den ADI Stecker
einfigen, mit dem die Programmierung
blockiert wurde: Die Steuerzentrale geht
automatisch auf das Programmierungsmen

Der Fuktionstest der an die ADI Schnittstelle
angeschlossenen Sicherheitsvorrichtungen
ist fehlgeschlagen

Uberpriifen, dass das ADI Modul
angeschlossen ist

Uberpriifen, dass die
Sicherheitsvorrichtungen, korrekt an
die ADI Schnittstelle angeschlossen und
funktionstiichtig sind

Das Display zeigt ¥

Not-Aus aktiv

Die STOPP-Taste zwischen den Klemmen T1
und T2 deaktivieren. Wurde kein Schalter
installiert, mtssen die beiden Klemmen
Uberbriickt werden
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DEUTSCH

24 - ENDABNAHME UND INBETRIEBNAHME

Dies sind im Hinblick auf die Garantie maximaler Sicherheit die
wichtigsten Phasen bei der Installation der Automation.
V2 empfiehlt die Berticksichtigung folgender technischer Normen:

e EN 12445 (Sicherheit bei der Anwendung automatisierter
SchlieBsysteme, Testmethoden)

e EN 12453 (Sicherheit bei der Anwendung automatisierter
SchlieBsysteme, Voraussetzungen)

e EN 60204-1 (Sicherheit der Maschine, der elektrischen
Ausristung der Maschinen, Teil 1: allgemeine Regeln)

Insbesondere ist unter Berticksichtigung der Tabelle des Abschnitts
“VORBEREITENDE PRUFUNGEN und IDENTIFIZIERUNG DER
NUTZUNGSTYPOLOGIE” in den meisten Fallen eine Messung der
Aufprallkraft entsprechend den Bestimmungen der Norm

EN 12445 notwendig.

Die Einstellung der Betriebskraft ist mittels Programmierung

der elektronischen Platine moglich, wahrend das Profil der
Aufprallkraft mit einem entsprechenden Instrument (das ebenfalls
zertifiziert und einer jahrlichen Eichung unterzogen werden muss)
gemessen werden muss, das in der Lage ist, eine Kraft-Zeit-Grafik
zu erstellen.

Das Ergebnis muss folgende Maximalwerte einhalten:

Kraft 4

1400 N
L>500 mm ™|

Dynamische
Kraft AUFPRALL

400N |
L =50 +500 mm Statische Kraft
150 N QUETSCHUNG
25N 1
0.75s Zeit
Dl 55 .
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25 - WARTUNG

Die Wartung muss unter vollstandiger Bertcksichtigung
der Sicherheitsvorschriften dieses Handbuchs und
entsprechend den geltenden Gesetzen und Bestimmungen
erfolgen.

Empfohlener Wartungsintervall ist sechs Monate, bei den
Kontrollen sollte mindestens folgendes gepriift werden:

e perfekte Funktionstichtigkeit aller
Anzeigevorrichtungen

e perfekte Funktionstlchtigkeit aller
Sicherheitsvorrichtungen

e Messung der Betriebskrafte des Tors

e Schmierung der mechanischen Teile der Automation
(wo notwendig)

e \erschleiBzustand der mechanischen Teile der
Automation

e VerschleiBzustand der elektrischen Kabel der
elektromechanischen Stellglieder

Das Ergebnis jeder Prifung ist in ein Torwartungsregister
einzutragen.

26 - ENTSORGUNG DES
PRODUKTS

Auch die Entsorgung, wenn das Produkt nicht mehr
gebrauchsfahig ist, muss genau wie die Installation von
qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.

Dieses Produkt besteht aus unterschiedlichen Materialien:
einige sind wiederverwertbar, andere mussen entsorgt
werden. Informieren Sie sich Uber das Recycling- oder
Entsorgungssystem, das von den geltenden Vorschriften in
lhrem Land vorgesehen ist.

Achtung! - Einige Teile des Produkts konnen
umweltverschmutzende oder geféahrliche Substanzen
enthalten, deren Freisetzung eine schadigenden Wirkung
auf die Umwelt und die Gesundheit des Menschen haben
koénnten.

Wie das seitliche Symbol anzeigt, darf dieses Produkt nicht
mit dem Hausmdill beseitigt werden. Daher missen zur
Entsorgung die Komponenten getrennt werden, wie von
den landeseigenen gesetzlichen Regelungen vorgesehen
ist oder man Ubergibt das Produkt beim Neukauf eines
gleichwertigen Produkt dem Héndler.

Achtung! - die ortlichen gesetzlichen Regelungen kénnen
bei einer gesetzeswidrigen Entsorgung diese Produkts
schwere Strafen vorseheno.




HANDBUCH FUR DEN BENUTZER DER AUTOMATION

HINWEISE FUR DEN BENUTZER DER AUTOMATION

Eine Automationsanlage ist einerseits sehr bequem, andererseits stellt sie ein wirksames Sicherheitssystem dar, das mit kleinen
Aufmerksamkeiten Gber viele Jahre wertvolle Dienste erweist. Auch wenn lhre Automation die in den gesetzlichen Bestimmungen
vorgesehenen Sicherheitsstandards erfullt, ist ein gewisses “Restrisiko” nicht auszuschlieBen, d.h. die Moglichkeit von
Gefahrensituationen, die normalerweise auf unbedachte oder sogar unsachgemaBe Nutzung zurtickzufiihren sind. Wir mochten thnen
daher einige Ratschlage erteilen, wie Sie sich verhalten sollten, um irgendwelche Zwischenfélle zu vermeiden:

Lassen Sie sich vor der ersten Benutzung der Automation vom Installateur die Griinde der Restrisiken erklaren und widmen Sie
einige Minuten dem Lesen des Ihnen vom Installateur Uberreichten Handbuchs mit den Hinweisen fir den Benutzer.
Bewahren Sie das Handbuch fur zuknftige Fragen auf und Ubergeben Sie es bei Weiterverkauf dem neuen Besitzer der Automation.

lhre Automation ist eine Maschine, die getreu lhre Befehle ausfiihrt; unbedachte oder unsachgeméBe Benutzung macht diese
zu einer gefahrlichen Vorrichtung: erteilen Sie keine Bewegungsbefehle, wenn sich in deren Betriebsbereich Personen, Tiere oder
Gegenstande aufhalten.

Kinder: eine Automationsanlage, die entsprechend den technischen Normen installiert wurde, garantiert eine hohen Sicherheitsgrad.
Es ist jedenfalls klug, Kindern das Spielen in der Néhe der Automation zu untersagen, auch um ungewollte Aktivierungen au vermeiden;
lassen Sie nie die Fernbedienungen in deren Nahe: dies ist kein Spielzeug!

Anomalien: sollten Sie irgendein anormales Verhalten der Automation feststellen, trennen Sie diese auf der Stelle von der
Stromversorgung und fiihren Sie manuelle Freigabe durch. Versuchen Sie nicht, die Anlage selbst zu reparieren, sondern fordern Sie den
Eingriff des Installateurs Ihres Vertrauens an: die Anlage kann in der Zwischenzeit zum nicht automatisierten Offnen verwendet werden.

Wartung: wie jede Maschine muss auch lhre Automation periodisch gewartet werden, um so lange wie moglich in vollstandiger
Sicherheit ihren Dienst zu tun. Vereinbaren Sie mit Ihrem Installateur einen periodischen Wartungsplan; V2 SPA empfiehlt einen Plan

mit 6-monatigen Wartungsintervallen fir den normalen Hausgebrauch, allerdings kann diese Periode je nach Nutzungsintensitat
variieren. Jeder Kontroll-, Wartungs- oder Reparatureingriff darf nur von qualifiziertem Personal durchgeftihrt werden. Auch wenn Sie
der Meinung sind, das kénnen Sie auch, nehmen Sie keine Veranderungen an der Anlage und den Programmier- und Einstellparametern
vor: dies ist Aufgabe lhres Installateurs.

Die Endabnahme, die periodischen Wartungen und die eventuellen Reparaturen sind von dem entsprechenden Techniker, der diese
Arbeiten ausftihrt, zu dokumentieren und die Dokumente mussen vom Besitzer der Anlage aufbewahrt werden.

Entsorgung: stellen Sie am Ende des Lebens der Automation sicher, dass der Abbau von qualifiziertem Personal erfolgt und dass die
Materialien entsprechend den lokal geltenden Normen recycelt oder abgebaut werden.

Wichtig: wenn lhre Anlage Uber eine Funksteuerung verfuigt, die nach gewisser Zeit schlechter zu funktionieren scheint, oder
Uberhaupt nicht mehr funktioniert, kann die Ursache darin liegen, dass einfach nur die Batterien leer sind (je nach Typ haben diese eine
Lebensdauer von einigen Monaten bis zu zwei/drei Jahren). Bevor Sie sich an den Installateur wenden, tauschen Sie die Batterie mit
derjenigen eines anderen, eventuell funktionierenden Senders: sollte dies der Grund der Anomalie sein, muss nur die Batterie mit einer
desselben Typs ausgewechselt werden.

Sind Sie zufrieden gestellt? Sollten Sie Ihrem Heim vielleicht eine neue Automationsanlage hinzufligen wollen, wenden Sie sich

an denselben Installateur und fragen Sie nach einem Produkt von V2 SPA: er wird Ihnen modernsten Produkte auf dem Markt und
maximale Kompatibilitat der bereits existierenden Automatismen garantieren. Wir danken lhnen dafur, dass Sie diese Empfehlungen
gelesen haben und empfehlen Ihnen, sich bei jedem gegenwartigen oder zuktnftigen Erfordernis an den Installateur Ihres Vertrauens zu
wenden.

MOTORFREIGABE

Bei fehlender Stromversorgung kann das Tor durch Einwirkung
auf den Motor gedffnet werden:

1. Die hintere Tur 6ffnen

2. Die Zwinge K mit dem mitgelieferten Schraubenschlussel
19 mm gegen den Uhrzeigersinn (Linksgewinde) bis zur
Freisetzung des Ritzels anziehen

Um die Automatisierung wiederherzustellen, wie folgt
vorgehen:

1. Die Zwinge K im Uhrzeigersinn (Linksgewinde) bis zu der
durch die Schraube L vorgegebenen Begrenzung lésen

2. Die hintere Tur schlieBen
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An der Hausener Str. 5 Tel.: 08223/96173-0
D - 89367 Waldstetten Fax: 08223/96173-20

\www.as-torantriebe.de schmidantriebe@aol.com/

®
@ www.V2HOME.com

ITALY

V2 S.p.A.

Corso Principi di Piemonte 65/67
12035 RACCONIGI CN (ITALY)
Tel. +39 0172 812411

Fax +39 0172 84050
info@v2home.com

FRANCE

AFCA - V2 SAS

4 bis, rue Henri Becquerel - B.P. 43
69740 GENAS (FRANCE)

Tel. +33 472791030

Fax +33 4 72791039
france@v2home.com

ESPARNA

VIDUE SPAIN SL

Avda. Can Rosés, n. 8

Nave 4 - Pol. Ind. Can Rosés
08191 RUBI Barcelona (ESPANA )
Tel. +34 93 6991500

Fax +34 93 6992855
spain@v2home.com

PORTUGAL

V2 AUTOMATISMOS
PORTUGAL LDA

Loteamento da Cha, Lote 119
2435-087 CAXARIAS (PORTUGAL)
Tel. +351 24 9571511

Fax +351 24 9571512
portugal@v2home.com

MAROC

V2 DOMOTIQUE

MAROC SARL

82 Bd Driss 1er Résidence Fathia
CASABLANCA (MAROCQ)

Tel. +212 522 860400

Fax + 212 522 861514
v2maroc@v2maroc.com

TUNISIE

V2 TUNISIE SARL

47, rue El Moez El Manzah 1
1004 TUNIS (TUNISIE)

Tel. +216 71 767447

Fax +216 71 767443
v2tunisie@gnet.tn






